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NAS BULLI.

Pribéh s potencialem.

PREDNI SVETOVY VELETRH BODUJE.

EMO 2023 v Hannoveru.

/IVE Z PRAXE.

Reportaze zakazniku.

@ HERMLE



Uvodem.

Vazeni obchodni partneri a zakaznici, milé
kolegyné a kolegove,

tento témér koncici rok nas vsechny prekvapil
svymi vzestupy a pady. Spole¢nost HERMLE
zahdjila rok s nejvétsim objemem zakazek v
historii firmy a v prvnich dvou Ctvrtletich opét
vyrazné rostl obrat. Od kvétna byla citit urcita
nejistota. Tento trend pokracoval i v pribéhu
nekolika nasledujicich mésict, takze v soucasné
dobé zaznamenavame jednociferny pokles
prijimanych objednavek. Viditelné se zhorsuji i
ramcove politické podminky a vlastnicky rizené
stredné velké firmy se potykaji s vnucenymi
regulacemi a stale pretrvavajicim nedostatkem
kvalifikovanych pracovnikd.

Presto se spolecnost HERMLE AG nachazi v
dobré kondici a jako vzdy jedna obezretné a
proziravé. Nedostatku kvalifikovanych pracov-
nikd HERMLE jiz léta ¢eli vynikajici a intenzivni
iniciativou v oblasti odborné pripravy a dalsiho
vzdélavani. Dne 1. zafi jsme v tymu HERMLE
privitali 44 novych uénd a student( V polovingé
roku se pocet zaméstnancl po celém svété
rozrostl na vice nez 1400 zaméstnancu. Nejvetsi
narlst pritom zaznamenaly zejména oblasti
servisu a montaze.

Jak mohou nasi zakaznici celit nedostatku
kvalifikovanych pracovnik( ukazujeme poskyto-
vanim kompetentniho a intenzivniho poradenstvi
v oblasti automatizace. V této oblasti existuje
obrovsky potencial. At uz se jedna o jednoduché
vymeéniky palet a manipulac¢ni systémy nebo o
komplexni robotické systémy propojené intui-
tivné ovladatelnymi softwarovymi resenimi,
zUstavame veérni nasemu mottu - vSe z jednoho
zdroje. S nasimi obrabécimi centry a automa-
tizacnimi reSenimi nabizime pro vasi efektivni
vyrobu inovativni produkty a feseni, ktera
odpovidaji pozadavkidm trhu. Podporte nas.

Na tomto misté bychom vam chtéli podékovat
za daveéru, kterou jste nam projevili, a za skvélou
partnerskou spolupraci. Pfejeme vam a vasim
rodinam veselé Vanoce a pohodovy a zdravy
vstup do roku 2024.

S pratelskym pozdravem

Vas Franz-Xaver Bernhard
Clen predstavenstva odpovédny za odbyt,
vyzkum a vyvoj

BULLI KULTOVNI
PRO)JEKT.

42 hodin v Gosheimu: z polotovaru vaziciho 337 kilogramii se stal pravdépodobné
nejpresnéjsi model Bulli na svéte.

Nejprve bylo tfeba najit auto Bulli. Uspésni jsme byli u jednoho vasnivého shératele, ktery
zrestauroval originalni Bulli, rok vyroby 1960, a poskytl nam ho k naskenovani. Ve
spolupraci se spolecnosti TEBIS, jednim z prednich vyrobctd systémt CAD/CAM, byl Bulli
v originalni velikosti v nékolika krocich naskenovan a data byla prevedena pomoci
rekonstrukce povrchu.

Z CAD modelu vytvorilo oddéleni aplikacni technologie HERMLE nékolik samostatnych

NC programd. Vzhledem k velikosti soucasti bylo za stroj zvoleno 5o0sé obrabéci centrum
HERMLE C 650 s pojizdécimi drahami v osach X-Y-Z o délce 1050 x 900 x 600 mm.
Hlinikovy polotovar o rozmérech 900 x 385 x 360 mm vazil 337 kg a byl obrabén ze Sesti
stran ve dvou upnutich. Po 42 hodinach obrabéni bylo mozné ze stroje vyjmout vérny
model v méritku 1:5 o hmotnosti 45 kg. Rafky byly vyfrézovany, na 3D tiskarné byla
vytvorena palubni deska a upravena zakladni deska z plechu, ktera byla nakonec osazena
vnitrnim LED osvétlenim. Studenti odborné pripravy HERMLE vyrobili také pneumatiky a
nosice naprav.

Tento dil byl ozdobou na Open House HERMLE a bylo mozné jej obdivovat zive pri obrabéni.
Ponékud zjednodusena varianta auta Bulli v méritku 1:100 byla z masivu vyfrézovana za
pouhych 15 minut na obrabécim centru HERMLE C 12 s pfipojenym robotickym systémem
RS 05-2. Tento maly Bulli si jako privések na klice rychle nasel své vérné priznivce.

video z procesu skenovani a video s video s
rekonstrukce povrchu vyfrézovanym Bulli malym Bulli



https://www.youtube.com/watch?v=3_dkdy4X3a4
https://www.youtube.com/watch?v=3_dkdy4X3a4
https://www.youtube.com/watch?v=niCtafLwSeg
https://www.youtube.com/watch?v=niCtafLwSeg
https://www.youtube.com/shorts/yn_7Ku2O2Pg
https://www.youtube.com/shorts/yn_7Ku2O2Pg

HERMLE NA
VELETRHU EMO.

Predni svétovy veletrh opét boduje vysokou mezinarodnosti a inovativnimi fesenimi.

Po Ctyfech letech opét prisel cas na EMO v Hannoveru, ktery se konal od 18. do 23. zafi - Ucastnila
se i spolecnost HERMLE. Jako jeden z priblizné 1 850 vystavovatelt jsme mohli na nasem stanku

o0 rozloze 540 m? privitat velky pocet z vice nez 92 000 odbornych navstévnikd. Kromé $svabskych
specialit se o to zaslouzily pfedevsim nase vystavované modely stroji: napf. C 250 s robotickym
systémem RS 1, C 12 s robotickym systémem RS 05-2, C 32 s manipulacnim systémem HS flex a

C 42 MT (Mill/Turn). Kromé toho jsme zajemcim z fad verejnosti umoznili nahlédnout do vyvoje nasi
technologie. Optimalné byla prezentovana aktualni stézejni témata, ktera nas v Gosheimu jiz léta
pohangji: Udrzitelnost, automatizace, digitalizace, sitové propojeni, spolehlivost proces( - a to vse pfi
trvale vysoké kvalité vyroby.

Daleko od techniky nam bylo potésenim setkat se s mnoha
starymi i novymi tvaremi. A opét se v realu zapojit do
konverzace - Casto i v angli¢tiné. Vzdyt vice nez 50 %
hostl bylo zahranicnich. Veletrh EMO tak mohl potvrdit
svou pozici predniho svétového veletrhu vyrobnich
technologii. To je dalsi diivod, proc¢ se téSime na

zari 2025, kdy se na EMO do Hannoveru opét

vypravime.

Ostatné: V mezicase ma HERMLE pro vSechny

technologické nadsence na duben 2024 pfipraven
nas tradi¢ni Open House.

OPEN HOUSE 2024

SAVE THE DATE
16. - 19. DUBEN 2024

any
EMO

HANNOVER




UZIVATELE.

DYNAMIKA
SERIOVE.

Pohled do ¢isté vyroby dokazuje: Marco Hin je presvédcen o spole¢nosti HERMLE jako dodavateli presnych frézovacich center. Obr. vyrobku Narocné pro triskové
obrabéni: HIN Feinmechanik frézuje komponenty pro farmaceuticky vyvoj z nerezoveé oceli 1.4571 stabilizované prisadou titanu.

hin-feinmechanik.de

Od navrhu az po vyrobu: Spole¢nost HIN Feinmechanik se Uspésné vyvinula ve specialistu na slozité
komponenty a komplexni pripravky. Pecet kvality ,Made in Germany" je dulezita pro majitele - i pro
jeho strojovy park: Vsech Sest frézovacich centrech pochazi z firmy HERMLE v Gosheimu.

Marco Hin o sobé Fika, Ze je prakticky clovék a 7Ze rad stoji u stroje. Jak
moc, to si uvédomil, az kdyZ jako vyuceny nastrojovy mechanik a sta-
tem certifikovany strojni inzenyr vyménil praxi za fizeni projektd. Jeho
cesta ven: V roce 2014 zalozil spolecnost HIN Feinmechanik GmbH a
investoval do obrabéciho centra spolecnosti Maschinenfabrik Berthold
HERMLE AG - pro néj nebyla neznama: ,Pochazim z vyroby forem. Fir-
ma HERMLE je tam ¢asto zastoupena, protoZe stroje z Gosheimu obra-
beji spolehlivé a presné.” Jednim z hlavnich ddvodu je viak velmi dobry
zakaznicky servis - jak pro nova, tak i pro pouzita zarizeni.

Konstruktér Andreas Kitz u stroje C 250 U od firmy HERMLE.
DUSLEDNE ,MADE IN GERMANY"

Pouzity stroj C 800 V potvrdil ndzor mladého podnikatele: V roce
2015 vstoupil do Sosého obrabeéni se strojem C 600 U, rovnéz pouzi-
tym, a v roce 2016 poprvé investoval do 5osého obrabéciho centra
primo z Gosheimu. O rok pozdéji nasledovalo C 800 U, opét z druhé
ruky. ,Pro mé je ddlezité vyrabét Made in Germany'. Je tedy samo-
zfejmeé, ze nase stroje a nastroje pochazeji z Némecka a ze to celé re-
alizujeme pomoci stroji HERMLE,” vysvétluje Hin. ,To celé” zahrnuje
prototypy, malé a velké série az do 5000 kust pro vyrobu forem,

£

farmaceuticky a zdravotnicky prdmysl, pro elektronické firmy a kla-
sické strojirenské podniky. Spole¢nost HIN Feinmechanik je silnd i v
konstrukci pripravk(. ,V zavislosti na odvétvi se tolerance nékdy
pohybuji v desetinach, jindy v setinach,” vysvétluje Marco Hin.

PRIBRZDENI VE STARTOVNICH BLOCICH

V roce 2020 se spole¢nost HIN Feinmechanik prestéhovala do své
soucasné vyrobni budovy ve Waldkirchu u Freiburgu v Breisgau.
,Zde jsme ztrojnasobili nasi vyrobni plochu, prijali prvniho studenta
do odborné pripravy a zaméstnali dal$iho zaméstnance,” vyjmenova-
va Hin. ,Soucasné jsme zakoupili nase paté obrabéci centrum od spo-
le¢nosti HERMLE." Koncem ledna vjel do dvora nakladni v(z se stro-
jem C 250 U. Pfi zpétném pohledu to byla mimoradné nevhodna
doba: podnikatel pravé nastavil smér ristu, kdyz pandemie covidu
donutila jeho zakazniky odstoupit od objednavek - prodej se propadl
a nasledovala kurzarbeit. To, co Marco Hin tehdy udélal, mu vyneslo
ocenéni Jobmotor 2020 a pozornost novych zakaznikd: Investoval do
svych zaméstnanct, webovych stranek a reklamy. ,Po nékolika mé-
sicich hubenych ¢ast se véci opét daly do pohybu’, fika Hin.

zleva doprava. obchodni feditel Marco Hin, Helmut Mdller, zastupce spole¢nosti
HPV HERMLE Vertriebs GmbH, a konstruktér Andreas Kitz.

Nezkracené ¢lanky si mlzete precist na www.hermle.cz v ¢asti Média / Zpravy uzivateld.

Na stroji C 22 U HERMLE vyrabi HIN Feinmechanik VA dily sériové
KAZDA MINUTA SE TED POCITA

0d cervence 2022 frézuje ve vyrobni hale Sesté obrabéci centrum
HERMLE. Stroj C 22 U se od dosavadnich 5osych stroja lisi rozsah-
lejsim vybavenim: vice mista pro nastroje, automatizacni balicek a

,NYNI MUZEME NABIDNOUT
KOMPLETNI PORTFOLIO, OD
PROTOTYPU AZ PO SERIOVOU
VYROBU." vavco i

vnitrni chlazeni nastrojd. Tyto stroje celkoveé zvysuji dynamiku a
zkracuji dobu cyklu. ,0 pét minut del$i nebo kratsi doba témér
nehrala témér zadnou roli prfi vyrobé jednotlivych dild. Proto jsme
se doposud obesli bez vnitfniho chlazeni nastrojl. S robotem se
vSak u C 22 U pocita kazda minuta’, vysvétluje Hin. ,Nyni mizeme
nabidnout kompletni portfolio, od prototypu az po sériovou vyrobu.”


https://www.hin-feinmechanik.de/
https://www.hin-feinmechanik.de/
https://www.hermle.de/en/media/user_reports

WERKZEUGBAU

SITOVE PROPOJENEA
MIMORADNE ZABEZPECENE.

Zleva: Andreas Glumpler, HPV HERMLE Vertriebs GmbH, Matthias Jung,obchodni feditel firmy JUNG Werkzeugbau GmbH, a Thomas Faisz, odpovédny
za mechanickou vyrobu Obr. vyrobku Firma JUNG Werkzeugbau GmbH vyrabi z materialu 42CrMo4 nosice nozu pro velké prstencové triskovace

UZIVATELE.

jung-werkzeugbau.de

Spolec¢nost JUNG Werkzeugbau GmbH rozsifuje své kapacity v oblasti strojirenské vyroby:

Automatizovany stroj C 42 U od spole¢nosti HERMLE rozsifi tfisménny provoz o bezobsluzné
smeny. Pridavné bezpecnostni prvky pak zajisti, Ze se stroj bude monitorovat sam.

Je konec fijna 2022 a my navstévujeme spole¢nost JUNG Werkze-
ugbau GmbH v Otingheimu u Rastattu. Thomas Faisz s viditelnou
hrdosti odpovida na nase otazky tykajici se nového zarizeni
HERMLE, na jehoz proces pofizovani po technické strance dohli-
zel. Ve volném case hraje na klarinet, profesné udava ton v oddé-
leni frézovani spolecnosti JUNG Werkzeugbau GmbH. Pod jeho ve-
denim vznikaji komponenty pro vyrobu nastrojd i strojirenstvi -
jako napriklad nosice nozl pro drtice partnerské firmy Dieffenba-
cher GmbH. ,Nosice jsou dlouhé 464 az 648 milimetrd a pouzivaji
se v prstencovém triskovaci. Na prstenci o primeéru témer dva
metry je usazeno az 72 kusl. Pokud bychom nepracovali presneé,
zarizeni by pozdéji nebézelo hladce,” vysvétluje Faisz Novy auto-
matizovany stroj C 42 U stoji ve vyrobni hale od ledna 2022. Vedle
modelt C 50 U a C 52 U je to treti obrabéci centrum z Gosheimu.
,Chceme byt pfipraveni na budoucnost - s digitalizovanou a rozsi-

,CHCEME BYT PRIPRAVENI

NA BUDOUCNOST - S DIGITALI-
ZOVANOU A ROZSIRENOU
VYROBOU." sy e

fenou vyrobou,” vysvétluje Billy Ege, obchodni feditel spolec¢nosti
JUNG Werkzeugbau GmbH. Technologie Primyslu 4.0 tkvi v sys-
tému rizeni prace HACS a v moznosti propojeni zafizeni s vyrob-
nim prostredim. Pro Spolkové ministerstvo hospodarstvi a ochra-
ny klimatu je to projekt hodny podpory. Proto spole¢nost JUNG
Werkzeugbau GmbH ziskala podporu v ramci investi¢niho progra-
mu modernizace vyroby v oblasti automobilové vyroby a dodava-
telského pramyslu.

Osazovani paralelné s hlavnim ¢asem je jednou z mnoha vyhod automatizacniho
feseni HS flex heavy od HERMLE.

SJISTOTOU DO ,SMENY DUCHU"

5o0sé frézovaci centrum rady High-Performance-Line je automati-
zovano flexibilnim manipulaénim systémem HS flex heavy. Faisz
peclivé dba na to, aby vsichni zicastnéni dokumentovali kazdy
krok na cesté ke ,sméné duchd” - od programovani az po dobu zi-
votnost nastrojl. Jesté potrebuje nékolik dalsich odpovédi, nez po-
voli provoz zarizeni bez obsluhy. ,Bezpecnost procesu je nejdule-
Zit&jsi," komentuje - a diskutuje i se zastupci HERMLE o tom, co
,Stroj se sam monitoruje mnoha zpUsoby. Uzivatel je musi znat a
védet, jak je pouzivat”, vysvétluje Andreas Glumpler ze spole¢nos-
ti HPV HERMLE Vertriebs GmbH. Kromé kontroly opotrebeni po-
moci laseru zvysuje bezpecnost také monitorovani krouticiho mo-
mentu: Pokud se béhem provozu zlomi britova desticka, stroj
zjisti zlomeni pomoci Spicky krouticiho momentu, zastavi vieteno
a zahaji vyménu nastroje a palety. ,V primém rozhovoru zaznivaji

i preventivni opatfeni, jako Adaptive Feed Control, zkracené AFC,"
doplnuje prodejce. AFC automaticky reguluje rychlost posuvu na
zékladé maximalnich parametr( a limitU a orientuje se podle zati-
zeni vietena.

,PRESNOST SOUHLASI A
DOTAZY VYSVETLUJE HERMLE
0 KAMZITE“ Thomas Faisz

Faisz i vazi spoluprace s firmou HERMLE, stejné jako jejiho servi-
su. ,Presnost souhlasi a dotazy vysvétluje HERMLE okamzité - at
uz po telefonu, pfi dalkové udrzbé nebo osobné na misté. Pokud
potrebujeme nahradni dily, obvykle dorazi dfive nez montér. V
tomto ohledu je firma HERMLE opravdu pfikladna.”

Se strojem C 42 U HS flex heavy se spolecnost JUNG Werkzeugbau GmbH poprvé
vydava na cestu automatizace strojirenské vyroby.

[

S

VSECHNY
ZPRAVY UZIVATELU


https://www.hermle.de/en/media/user_reports
https://www.hermle.de/en/media/user_reports
https://www.jung-werkzeugbau.de/
https://www.jung-werkzeugbau.de/

UZIVATELE.

DIGITALIZACE: ZAKLAD
AUTOMATIZACE.

Robot se po své linearni ose dostane ke vsem ctyrem obrabécim centrtim i ke skladdm dild a palet.

Obr. vyrobku. microart se specializuje na slozité presné dily.

microart-roding.de

Vysoka variantnost a rozdilné velikosti Sarzi zapoti nejednoho smluvniho vyrobce - ne vSak
microart. Vyrobce presnych dil( provadi hospodarné tiiskové obrabéni s flexibilni kapacitou diky
digitalnim strukturam a automatizovanym 5osym obrabécim centrdm HERMLE.

zleva Manfred Pantel ze spolecnosti HPV HERMLE Vertriebs GmbH s Dr. Alexander
Artmann, jednatelem spolec¢nosti microart GmbH & Co. KG. Vedle nich: Vedouci oddé-
leni frézovani Hans Multerer, obchodni feditel firmy microart Michael Kerscher a tech-
nici tfiskového obrabéni Mario Schweiger, Simon Schafberger, Julian Piend|.

microart je spolecnost se 180 zaméstnanci ve vychodobavorském
Rodingu, ktera vyrabi presné dily z hliniku, nerezové oceli a speci-
alnich slitin, jakoz i z vysoce pevnych materiald, jako je titan, vétsi-
nou v malych sériich od 50 az po 2 000 kusU. Vsechny soucasti
jsou urceny pro odvétvi investicniho zbozi - zejména pro strojiren-
stvi a strojni zafizeni, jakoz i pro elektrotechniku a procesni inze-
nyrstvi. Dr. Alexander Artmann zalozil spolecnost microart GmbH &
Co KG v race 2007 s pomoci svého otce. Od samého pocatku je u

Dr. Alexander Artmann, zakladatel a feditel spolec¢nosti microart GmbH & Co. KG.

spole¢nosti také Michael Kerscher. Tento inzenyr je dodnes zodpo-
védny za hospodareni firmy a je jejim hnacim motorem. Plvodneé se
spolecnost zamérovala na podporu vyrobcl nastrojd ve vysoce
presném sektoru. ,Pak jsme se pomérné rychle vyvinuli do oblasti
triskového obrabéni presnych dilG a tuto pavodni myslenku jsme
opustili,” fika zakladatel firmy a feditel spole¢nosti.

0d samého zacatku s nami byla i firma HERMLE: ,Michael Kerscher
a mUj otec pochazeji z primyslu vyroby nastroj a védéli o spoleh-
livosti a vykonnosti obrabécich center HERMLE, pokud jde o pres-
nost a dobry servis. Zacali jsme tedy hned se strojem C 40 U*, uva-
di Artmann. Dnes je ve strojovém parku firmy microart 25
frézovacich center HERMLE - nejnovéjsich sedm je automatizovano
dvéma robaotickymi systémy RS 2L.

OSVEDCENE SKALOVANI

Dodavatel presnych dilti se v letech 2016 a 2017 odklonil od sa-
mostatnych stroju a investoval do tfi strojd HERMLE C 32 U pro-
pojenych robotickym systémem RS 2L. Diky linearni ose je robot
mobilni, takze mize samostatné dosahnout jak na obrabéci cent-
ra, tak na regaly s dily a paletami. Toto automatiza¢ni usporadani
dokazalo svoji vykonnost a presvédcilo nas," vysvetluji Artmann
a Michael Kerscher divod, pro¢ v poloviné roku 2019 znovu in-
vestovali do druhého robotického systému RS 2L - tentokréat se
¢tyrmi stroji C 32 U. ,Standardizujeme skalovanim stavajicich re-
Seni, vyuzivanim ucebni krivky a prenasenim tohoto know-how
na vice strojd,” vysvétluje Artmann. Pro novy systém to zname-
nalo: vice zasobnikovych mist, aby bylo mozné bez vétsi namahy
obrabét opakujici se série.

DIGITALIZACE JAKO PRUKOPNIK

Pro Artmann znamena automatizovana vyroba vic nez jen pouziti
robota: ,Robot zviditelnuje automatizaci. Jejim zakladem je vsak
digitalizace.” Jiz v roce 2015 spolecnost microart zavedla systém
ERP a spravu dokument( a paralelné digitalizovala cely cyklus

Nezkracené ¢lanky si mlzete precist na www.hermle.cz v ¢asti Média / Zpravy uzivateld.

nastroje. U novych zakazek se soustfedime na reprodukovatelné
mapovani proces( v obrabécich centrech a v jejich okali. U na-
slednych zakazek pak microart tézi z této prace navic.

Pribézna digitalizace a roboticky automatizované 5osé frézovaci
stroje HERMLE umoznuji spolec¢nosti microart frézovat vysoce

.~ TANDARDIZUJEME
SKALOVANIM STAVAJICiCH
RESENI, VYUZiIVANIM UCEBNI
KRIVKY A PRENASENIM
TOHOTO KNOW-HOW NA VICE
STROJU“ Dr. Alexander Artmann

narocné presné komponenty v malych mnozstvich a s velkou va-
riabilitou, a to nepretrzité bez potreby personalu ,Proto pracuje-
me hospodarné, jsme transparentni, dodrzujeme terminy a jsme
spolehlivi,” shrnuje Artmann.

Systém RS 2L se strojem C 32 U pracuje nepretrzité - béhem dne je nastavuje a
osazuje.


https://www.hermle.de/en/media/user_reports
https://microart-roding.de/
https://microart-roding.de/

DVOJITA SESTAVA U NMH:
STEJNE, ALE PRESTO JINE.

Zleva: Hermann Nohr, HPV HERMLE Vertriebs GmbH, technik tfiskového obrabéni Matthias Eisele, Christian Bulander, obchodni reditel spolecnosti NMH GmbH, a technik triskového
obrabéni EImar Kappeler Obr. vyrobku Hlinikova zakladni deska pro frézovaci stroj se jako surova deska obrabi automatizované a bezobsluzné. Vyzvou je zde neménna rozmérova presnost.

UZIVATELE.

nmh.de

Moji zakaznici se zajimaji o cenu, kvalitu a termin dodani, vysvétiuje obchodni feditel spolecnosti
NMH Christian Bulander. Robot a dvé 50sa obrabéci centra od spole¢nosti HERMLE pomahaji
vyrobci specialnich stroji a smluvnimu vyrobci efektivné dosahovat téchto naro¢nych cil(.

0d roku 2019 stoji ve vyrobni hale spole¢nosti NMH GmbH v Ho-
hentengenu v okrese Sigmaringen dva stroje C 42 U. Mezi nimi:
roboticky systém RS 2. S nim a se dvéma 5osymi frézovacimi cen-
try od spolecnosti HERMLE vstoupil tento smluvni vyrobce, vy-
robce strojl a vyvojar softwaru do oblasti automatizovaného tfis-
kového obrabéni. Robot umoznuje hospodarnou cenovou kalkulaci
i pro sériovou vyrobu, zvysuje dostupnost zaméstnancu a je flexi-
bilni. Vyjima obrobky z matricové palety a umistuje je do upinaci-
ho systému, osazuje obé obrabéci centra paletami nebo podle po-
treby meéni nastroje. Pfi dobé chodu od tfi do 20 minut znamena

Mnoho dilt, které NMH na stroji C 42 U frézuje, si spolecnost sama montuje do
méfricich, zkusebnich a montaznich zafizeni.

pravé manipulace s jednotlivymi dily mnoho hodin bez obsluhy.

,Robot zvladne véechno a jeho flexibilita je prosté neporazitelna,”

komentuje Christian Bulander, jednatel spole¢nosti NMH GmbH.
STEJNE, PRESTO JINE

DGvodem, proc¢ spolecnost NMH investovala do dvou strojl
C 42 U najednou, byla rozmanitost vyrobkd. Smluvni vyrobce a
vyrobce specialnich strojd navrhuje a vyrabi svarovaci pripravky,
prostredky pro uchopeni bremena, robotické bunky a zafizeni pro

Idealni doplnék: S vyrobnim softwarem COCO vyvinutym ve vlastni rezii prinasi NMH
transparentnost do celé vyroby.

vyrobu zemédélskych stroj, automobill, uzitkovych vozidel a
pro stavebnictvi. S technologii vstrikovani plastt se pridal dalsi
pilif vyroby. Kromé toho NMH podporuje podniky v oblasti digita-
lizace - svymi softwarovymi a hardwarovymi fesenimi pro digi-
talni bezpapirovou vyrobu, méreni emisi CO2 a rizeni spotieby
energie. ,Stroje nejsou stejné,” reaguje Bulander na otazku ohled-
né volby dvou frézovacich center. Zatimco jeden je urcen pro téz-
ké triskové obrabéni, druhé je zaméreno na presnost az pét My.
Dal$im divodem pro dvoji obsazeni je optimalni vyuziti robota:

,ROBOT ZVLADNE VSECHNO A
JEHO FLEXIBILITA JE PROSTE
NEPORAZITELNA’.“Chmst\'an Bulander

Doba chodu stroje je vzdy del$i nez doba manipulace s dily. Po-
kud jsou k dispozici dva stroje, je robot Iépe vyuzit a zafizeni je
tak produktivngjsi.

DIGITALNi TRANSPARENTNOST

Dalsi zvlastnost je patrna pri pohledu na otocny ovladaci pult ro-
botického systému RS 2: Nad monitorem HERMLE je umisténa
druha obrazovka s webovou kamerou. Spolecnost NMH totiz vyra-
bi bez papirovani, k ¢emuz vyvinula vlastni software COCO (Cont-
rolCockpit). Pomoci n&j NMH sleduje a fidi véechny procesy v real-
ném case - také prostrednictvim kamer, které jsou instalovany v
pracovnich prostorach C 42 U. Pracovnici tak mohou proces neu-
stale sledovat. Ke kazdému dilu a kazdé sérii jsou pripojeny digi-
talni stitky, které NMH centralné spravuje a popisuje.

Tato digitalni transparentnost je dal$im rozhodujicim faktorem,
diky némuz je spolecnost Bulander schopna plnit o¢ekavani svych
zdkaznik( a spojit dodrzovani termin( dodavek s kvalitou za
atraktivni cenu. Dal$im tajemstvim Uspéchu jsou obrabéci bunky
HERMLE. ,Myslim, Ze jsme v pravy Cas investovali do zarizeni,
které zajistuje nasi konkurenceschopnost a spolehlivé nam posky-
tuje presné vysledky,” shrnuje obchodni feditel.

V roce 2015 se spolecnost NMH GmbH prestéhovala do nové firemni budovy na
letisti v Hohentengenu.


https://www.nmh.de/
https://www.nmh.de/
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DVOJCATA PRO VETSI
PROSTOR PRI PLANOVANI.

Zleva: Georg, mistr tfiskového obrabéni, technici triskového obrabéni Andreas a Johannes s obchodnim reditelem firmy Matthias Beyer, Dominik Wiedemann,
asistent vedeni podniku, a CNC frézovac Patrick. Obr. vyrobku Prvni kus série pro Uvodni zpravu o vzorovém testu je hotovy.

prokutec.de

Spole¢nost Prokutec je Uspésnym poskytovatelem sluzeb v oblasti obrabéni kov(. ,Nasi prednosti je
flexibilita,” zddrazruje obchodni reditel firmy Michael Beyer. Spolehlivy strojovy park s automatizaci
mu poskytuje potfebnou kapacitu. Patri k nému dva stroje C 22 U a jeden C 12 U od firmy HERMLE.

Vymeénik palet PW 150 od HERMLE ma prostor pro 18 palet.

Matthias Beyer ma rad hory, lyZzovani a USA. Dlouho tam zil a

naposledy pracoval pro jednu némeckou spole¢nost jako ob-

chodni reditel. Poté se nechal zlakat k samostatné vydélecné
¢innosti. V roce 2005 se vratil do svého domova v Raublingu v
hornobavorském okrese Rosenheim, prevzal smluvniho vyrobce

Prokutec a vytvoril z néj Uspésného poskytovatele sluzeb s pri-

,UZ NESLO 0 TO, ZDA
POTREBUJEME VYMENIK PALET.
ZARIZENI BYLO VYTIZENE A
POTREBOVALI JSME VETSI
KAPACITU." vichoer ey

blizné 90 zameéstnanci. Pro zakazniky, ktefi plsobi mimo jiné v
letectvi a kosmonautice, potravinarském primyslu a ve vyrobé
uzitkovych vozidel, v oblasti Iékarskeé techniky a polovodi¢ového
pramyslu, tato spolecnost laserem a vodnim paprskem ochranuje,
triskove obrabi, reze a svaruje rizné kovy. Pro mnohé zakazniky
spole¢nost Prokutec GmbH montuje i celé konstrukéni celky.

JEDEN STROJ PRO PRESNOST

Z persondlniho hlediska je tfiskové obrabéni nejvétsim samostat-

nym oddélenim, kde se vytvari vétsina hodnot. Mimo jiné se zde
nachazi nékalik obrabécich center spole¢nosti Maschinenfabrik
Berthold HERMLE AG. Prvni, které Beyer koupil, byloC 12 U v

roce 2015. ,Letectvi vyzaduje dily s velmi pfisnymi tolerancemi.

Pri hledani vhodného frézovaciho stroje jsme se rozhlizeli po
trhu. Nakonec nas presvédcila firma HERMLE svym pomérem
ceny a vykonu a servisem,” vysvétluje Beyer

V roce 2016 smluvni vyrobce investoval do stroje C 22 U s vy-

ménikem palet PW 150. ,Tehdy mi rekli, at si ho také koupim, Ze

nebudu litovat,” vzpomina Beyer na rozhovor se svym kontakt-

nim partnerem ve spolecnosti HERMLE. Dlvéroval zkusenostem

prodejce, ktery dobre znal produktové portfolio spolecnosti Pro-

kutec. Pri zpétném pohledu se doporuceni vyplatilo a Beyer si
zhruba o dva a pul roku pozdéji objednal druhy stroj C 22 U ve

stejné konfiguraci. ,Uz neslo o to, zda potrebujeme vyménik pa-
let. Zafizeni bylo vytizené a potiebovali jsme vétsi kapacitu,” vy-

svétluje Beyer.

Vyroba komplexni soucasti pro letecky pramysl na stroji C 22 U.

Nezkracené ¢lanky si mlzete precist na www.hermle.cz v ¢asti Média / Zpravy uzivateld.

POSLEDNI STEJNE DOBRY JAKO PRVNJ

,Ne vzdy se od nas pozaduje presnost na tisicinu. Nékdy je pro nas

vyzvou geometrie - ale také rychlost a spolehlivost. Musim se spo-
lehnout na to, Ze v sérii 1 000 dill je sty dil stejné dobry a presny
jako ten prvni,” popisuje Beyer, co od stroji HERMLE ocekava.

Prokutec programuje C 22 U na zakladé soubort STEP svych zakazniku.

Investice do frézovacich center z Gosheimu se mu v$ak vyplaci i z
jiného hlediska: kvli dobré povésti firmy HERMLE. ,Nepresvédcu-
jeme vlastnimi vyrobky, ale kvalitou, vykonem a dodrzovanim ter-
mint dodavek. Staci jeden pohled na nas strojovy park a zakaznik
vidi, ze slib kvality dokazeme dodrzet,” vysvétluje Beyer. Co jesté
zakaznici na firmé Prokutec ocenuji, je jeji flexibilita - napriklad v
novani prostor, potiebujeme urcitou kapacitu,” vysvétluje Beyer.
Tu mu zajistuje moznost vyroby bez obsluhy, spolehlivé stroje a v
pripadé nouze rychly servis.


https://www.hermle.de/en/media/user_reports
https://www.prokutec.de/
https://www.prokutec.de/

NA CHLUP PRESNY JE
STALE PRILIS NEPRESNY

Pro obsluhu péti frézovacich center HERMLE v zavodé Roding potrebuje SK TECHNOLOGY diky automatizaci maximalné dva kvalifikované
pracovniky na sménu. Obr. vyrobku Priklad slozité a vysoce presné prototypové soucasti.

UZIVATELE.

sktechnology.de

S HERMLE muze byt SK TECHNOLOGY opravdu puntickarska - a to doslova a do pismene. Tento
odbornik na triskové obrabéni je totiz v presnosti vynikajici. Je to dano nejen strojovym parkem,
ale také pochopenim, Zze o dobrém vyrobku nebo zmetku rozhoduji nenapadné drobnosti.

Presnost na vysoké Uravni byla cilem zakladatelG firmy Johanna

Stangla a Stefana Kulzera jiz v roce 1988. Ve firmé SK TECHNOLO-
GY GmbH nyni ve dvou zavodech v Rodingu a Waldmunchenu pra-

cuje priblizné 300 zaméstnancd a zaméstnankyn. Na plose 15 000
m? vyrabi prototypy, jednotlivé dily, malé a stfedni série, napriklad

pro letecky prdmysl a kosmonautiku, lékarskou techniku a mohilitu,
ale takeé pro energetiku a polovodicovy pramysl. ,Dodavame tako-

vou Uroven presnosti, jakou mlze nabidnout jen nékolik malo firem

v Némecku,” zdliraznuje Benedikt Kulzer, ktery je druhou generaci,
jez vede rodinny podnik. Tajemstvi: souhra ¢lovéka, stroje a klimati-
zovaného prostredi. ,Idedlnim zékladem jsou pritom frézovaci cent-

ra od firmy Maschinenfabrik Berthold HERMLE AG. Cim jsou totiz

spolecnosti.

+ZAMESTNANCI ZDE ZNAJI
UZIVATELSKE ROZHRANI, STROJE,
| SKRYTE DETAILY. NAVIC JE ZDE
SPOLEHLIVY A KOMPETENTNI
SERVIS." cccona xoier

V roce 2016 vstoupila rodinna firma do oblasti automatizace frézo-

vani s novym zarizenim HERMLE: dvéma stroji C 32 U s robotickym

systémem RS 2. Ten manipuluje s paletami i s jednotlivymi obrobky.

Diky tomu je spolecnost SK TECHNOLOGY maximalné flexibilni - i
kdyz ¢asem prevazila manipulace s paletami. Z tohoto ddvodu si
Kulzer v poloviné roku 2021 objednal roboticky systém pro druhou
robotickou bunku s manipulaci pouze s paletami. | zde automatizace
obsluhuje dva stroje C 32 U. Kdyz na konci roku 2021 zacaly opét
narGstat zakazky, podnikatel jiz planoval dal$i investici.

nahote Matthias Bucherl, vedouci oddéleni frézovani u firmy SK TECHNOLOGY GmbH
a obchodni reditel firmy Benedikt Kulzer. uprostfed Vyssi objemy jsou pozadovany
pro sériové komponenty pro automobilovy primysl. dole V roce 2017 spole¢nost
SK TECHNOLOGY slavnostné otevrela novou piné klimatizovanou vyrobni halu véetné
administrativni budovy se socialnim traktem a jidelnou v Rodingu. Vyrobni plocha se
tak zvétsila ze 4 000 na 10 000 m2.

RYCHLY ROZJEZD DIKY STANDARDIZACI

Spole¢nost SK TECHNOLOGY zakoupila v roce 2022 dva stroje
C 42 U s manipulacnim systémem HS flex. Prechod na flexibilni
manipulacni systém byl zpocatku prekvapenim. ,Chtéli jsme radé-
ji oba stroje umistit do naseho druhého zavodu ve WaldmUinchenu,
kde jsme do té doby neméli zadnou automatizaci. Nakonec se v$ak
naslo misto jen pro jeden,” uvadi Kulzer. V Rodingu probéhl pre-
chod z robotického na manipulaéni systém HS flex bez problémd:

Vlastni ovladaci software HACS spolecnosti HERMLE je natolik in-

tuitivni, ze zapracovani probéhlo ve velmi kratké dobé,” vzpomina
Kulzer. Prispéla k tomu i jednotna koncepce obsluhy spolecnosti
HERMLE: ,Zaméstnanci zde znaji uzivatelské rozhrani, stroje, i
skryté detaily. Navic je zde spolehlivy a kompetentni servis.”

PRESNOST, UNIVERZALNE POUZITELNA

Dnes jiz Kulzer nenakupuje nic bez automatizace, protoze tak
muze rozsifovat vyrobni kapacitu bez personalnich prekazek. Kro-
meé toho je poskytovatel systému flexibilnéjsi, mdze prijimat vice
zakazek a prorusta dale do hodnotového retézce svych zakaznikd,
a to i do predsériové vyroby. Tomu prospiva i vyuziti kapacit:

,Nyni mame horizont planovani $est mésicl a vice,” vysvétluje ob-

chodni reditel spolecnosti. Pro zakazkovou vyrobu je rovnéz cha-
rakteristicka rdznorodost obrabénych dild. ,Vzhledem k tomu, Ze
na strojich HERMLE budeme urcité vyrabét dalsich Sest az deset
let, musi byt nejen presné a vykonné, ale musi byt také univerzal-
né pouzitelné. Tak jsme pripraveni celit vSem moznym novym vy-
zvam,” je si jisty Kulzer.



https://www.sktechnology.de/
https://www.sktechnology.de/
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KOMPLEXNI
GEOMETRIE Z GRAFITU.

Zleva: Johannes Fischer, programator CAM, Bernd Habla, zpracovani zakazek, obchodni reditel firmy TVB Andreas Rauchenberger a Stefan Bux ze spolec¢nosti HPV
HERMLE Vertriebs GmbH. Obr. vyrobku Grafitové elektrody patfi mezi opotiebitelné vyrobky - TVB dodava svym zakaznikim zasoby v co nejkratsi dohé.

tvb-gmbh.de

Spole¢nost TVB sestavuje a prodava grafitové polotovary, frézuje elektrody pro erozivni hloubeni a vyrabi
pro né drzaky. Pri zpracovani se specialista spoléha na spole¢nost HERMLE: Dvé automatizovana 5osa
frézovaci centra obrabéji porézni material, zatimco obrabéni kovi ma na starosti stroj C 32 U vcetné robota.

Fotovoltaika na stfese a kombinovana vyroba tepla a elektfiny na
kapalny plyn ve sklepé - Andreas Rauchenberger myslel na zitrek
uz vcera a dnes z toho profituje. VSe zacalo netésnou hadici na stla-
¢eny vzduch. ,To jsou penize, které musime vydélat navic k vypocte-
nym strojnim hodinam,” vysvétluje obchodni Feditel spole¢nosti TVB
GmbH Tésnéni hadic a pouzivani uspornéjsiho LED osvétleni mu
vSak nestacilo: ,Vyuzivame také odpadni teplo z nasich strojl
HERMLE. V lété odvadime teply odpadni vzduch do suterénu pres
nas vyménik tepla a v zimé jej vyuzivame pfimo k vytapéni hal.”
TVB GmbH je rodinny podnik v Murnau, ktery se specializuje na
obrahéni grafitu a nabizi vse, co s cernymi bloky souvisi: od grafito-
vych predlisk( s 24hodinovou dodavkou pres grafitové polotovary
a elektrody az po vhodny upinaci systém v podobé vyfrézovanych
mosaznych nebo hlinikovych drzakd.

Se vstupem do 5o0sého obrabéni investovala spolecnost TVB také do automatizace
- pro dosazeni maximalni kapacity.

AUTOMATIZOVANY 50SY

V roce 2015 vstoupila TVB do automatizovaného 5osého obrabéni
se strojem C 22 U vcetné manipula¢niho systému IH30 od spolec¢-
nosti Maschinenfabrik Berthold HERMLE AG. "Pracujeme v jed-
nosmeénném provozu. Aby se nam stroj vyplatil a mohl pracovat i

Pri obrabéni grafitu je rozhodujici vztah mezi otackami a posuvem. Pokud se poté
elektroda leskne, je néco $patné.

bezobsluzné, museli jsme ho automatizovat,” byl tehdy presvéd-
¢en Rauchenberger. Pocital spravné: Jiz po roce bylo zarizeni tak
dobre vytizeno, ze si v Gosheimu objednal druhy, konstrukéné
stejny stroj. Jednu elektrodu frézuje stroj od péti minut do 36 ho-
din. Pritom musi zvladat slozité geometrie a absolutni rozmérovou
presnost. ,Vyrabime v rozmezi plus/minus jedna setina milimetru.
Pokud vs$ak vyrabime deset stejnych elektrod, musi ze stroje vy-
chézet nejlépe identické,” vysvétluje Rauchenberger.

Presveédcivé nejsou jen stroje Rauchenberger ocenuje také nepo-
vys$ené vystupovani spolecnosti HERMLE, kompetentnost za-
méstnancl a servis, ktery oznacuje za nesrovnatelny. Skutec¢ny
ddvod pro frézovaci centrum z Gosheimu je vsak jiny: ,Protoze se
pracovni prostor smérem dold zuzZuje jako trychtyf, mdzeme opti-
malné odsavat jemny prach vznikajici pfi frézovani,” vysvétluje
Rauchenberger.

CERNA, STRIBRNA, ZLATA
V roce 2019 TVB investovala do dal$iho stroje HERMLE: C 32 U s

robotickym systémem RS 2. Na ném podnikatel sam vyrabi upina-
ci systém z mosazi a hliniku pro elektrodu. Aby mohl stroj

Nezkracené ¢lanky si mlzete precist na www.hermle.cz v ¢asti Média / Zpravy uzivateld.

vyuzivat na plny vykon, pristoupil také ke klasické smluvni vyro-
bé. Védomé se rozhodl pro automatizaci pomoci robota: SRS 2 je
zcela flexibilni - od velikosti dilu pres moZnost manipulace s pale-

“... ALE STRQJ HERMLE ROSTE S
NAMI A PROSTREDNICTVIM
ODDELENi DOVYBAVENI JEJ LZE
KDYKOLI PRESTAVET NEBO

SYSTEM ROZSIRIT O DRUHY
H ERM LE.“ Andreas Rauchenberger

tami a jednotlivymi dily az po nasledné rozsireni celého systému.
JNikdo nevi, kam cesta povede. Ale stroj HERMLE roste s nami a
prostrednictvim oddéleni dovybaveni jej Ize kdykoli prestavét nebo
systém rozsifit o druhy HERMLE," pochvaluje si Rauchenberger.

Na obou strojich C 22 U (v pozadi) obrabi TVB pouze grafit. Robot naklada na C 32 U
(vpfedu vpravo) hlinikové a mosazné dily.


https://www.hermle.de/en/media/user_reports
https://tvb-gmbh.de/
https://tvb-gmbh.de/

CHLADNE)SI
MEDI V JADR
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V hrotu jadra neni misto pro chladici kanalek. Misto toho méd - zvenci neviditelna - zajistuje rychly odvod tepla, a tim i kvalitni vysledky pri vstrikovani. Obr. vyrebku Vpravo nahore je

jadro dodané firmou HMG spolecnosti S & S Werkzeugbau ke konecnému obrobeni (vievo nahofe). V pfedni ¢asti obrazku je vidét odlity prvek rukojeti a smontované zahradnické nizky.

sus-werkzeugbau.de

Spolecnost S & S Werkzeugbau vyrabi komplexni vstiikovaci formy zcela ve vlastni rezii. Vyrobce forem
¢ini vyjimku, pokud jde o bezpecné feseni chlazeni Uzkych prirezd: Odvod tepla pfi vstrikovani
optimalizuje spole¢nost HERMLE Maschinenbau pomoci technologie nanaseni kovového prasku (MPA).

Aby doséhla optimalnich vysledk, spoléha Gardena, vyrobce za-
hradnického naradi se sidlem v Ulmu, na vstfikovaci formy s jad-

ry, ktera skryvaji lesklé nacervenalé tajemstvi: Uvnitr nejtencich

mist méd rychle odvadi teplo do nejblizsiho chladiciho kanalku.
Za timto vyrobnim procesem stoji technologie nanaseni kovové-

ho prasku (MPA) spolec¢nosti HERMLE Maschinenbau GmbH
(HMG). V roce 2018 se spole¢nost Gardena obratila na firmu
S &S Werkzeugbau v hessenském Schlitzu s pozadavkem na
novy nastroj optimalizovany pomoci této specialni technologie.

Vicedutinova forma, kterou pro spole¢nost Gardena vyrohila firma S & S Werkzeug-
bau, vazi nékolik 100 kg.

S &S je zkratka zakladatell firmy Heinz Starch a Walter Suse-

michel. V roce 1985 zahdjili vyrobu forem pro sériovou vyrobu

slozitych plastovych dilii. Dnes vede Harald Starch rodinnou fir-

,TECHNOLOGIE MPA JE KVALITNI A
VYSOCE FUNKCNII RESENII“ Harald Starch

mu ve druhé generaci. Spolecnost S & S je zndma svym vyso-

kym vertikalnim rozsahem vyroby a technologickym know-how.
Rocné opusti vyrobni haly priblizné 90 vstrikovacich forem.

Harald Starch vede rodinnou firmu ve druhé generaci.

Vazi az Sest tun, maji az 64 dutin a vyrabéji plastové dily se
zrnitymi, erodovanymi nebo vysoce leSténymi pohledovymi
plochami.

Stejné plsobiva je i exkurze po podniku s 50 zaméstnanci: Né-
kolik hal je vedle sebe usporadano jako labyrint. Prohlidka konci
v kancelari obchodniho reditele, nendpadné jadro formy na stole
odpovida za dutinu v rukojeti klesti.

Cim je geometrie drobnéjsi, tim obtiznéj$i je odvadéni tepla.
Chytré feseni nabizi technologie MPA: Méd odvadi teplo z Uz-
kych oblasti a kon¢i tam, kde maji chladici kanalky dostatek
prostoru. Zde mGze bez problém( proudit chladici voda.

NANASENI MATERIALU S NADZVUKOVOU RYCHLOSTI

Jak se méd dostane do jadra? Spole¢nost HMG pro tento ucel
vyvinula metodu MPA 42 pro 5osé frézovaci centrum C 42 U,
které dokaze material nejen odebirat, ale také nanaset Teplo, du-
sik, prehrata vodni para a lavalova tryska zajistuji zrychleni kovoveé-
ho prasku na nadzvukovou rychlost. Pri narazu se pak prasek spoji
s upnutym polotovarem. Diky péti osam obrabéciho centra se

proud prasku témer libovolné zaméruje na dil a umoznuje tak vy-
tvaret chladici kanalky nebo médéné vlozky i na zakrivenych plo-
chach. S & S nakonec ziska matné jadro. ,Zde pak dokoncujeme fi-
nalni vngjsi obrys,” uvadi Starch.

NEJLEPSi KOMBINOVANE

Reditel je o technologii MPA pfesvédéen. Umozauje vyrabét slo-
Zité formy a zaroven zajistuje ucinny odvod tepla. ,Je to kvalitni
a vysoce funkéni reseni,” fika vyrobce forem. Technologii hod-
noti kladné i jeho konstruktéri i technici: ,Jeji pouziti je bezpro-
blémové. Diky kombinaci technologie MPA a tradi¢ni technolo-
gie temperovani dosahujeme nejlepsich vysledkd a optimalné
plnime pozadavky zakaznik(."

S &S Werkzeugbau se stale rozrustala: V roce 2000 se vyrobce forem prestéhoval do
budovy plvodni tkalcovny a zajistil si okolni pozemky. V roce 2017 byla postavena
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Zleva: Xue Yu, Sales Manager HERMLE China, Patrick Lindbichler, Chief Representative Officer HERMLE China,
Gao Hua, General Manager oddéleni nastrojovych systém( Huarui Precision Cutting Tools.

zzhrjm.com

Huarui Precision Cutting Tools se chce stat Spickovym dodavatelem
feznych nastrojt v Ciné. Pro vyrobu proto hledala nejlepsi stroje -

a v roce 2022 se rozhodla pro trinact 5osych obrabécich center od
spole¢nosti HERMLE. Spole¢nost HERMLE China pfitom nepresvédcila

jen hardwarem.

Spole¢nost Huarui Precision vyrabi tvrdokovoveé nastroje triskového
obrabéni pro soustruzeni, frézovani a vrtani a také nastrojové systé-
my a drzaky nastroji pro zakazniky v tuzemsku i zahranici. Aby se
vyrobce nastroju stal nejlepsi spolecnosti ve svém oboru, investuje
velké prostredky do védy a techniky. ,Priblizné 16 % ze 758 zamést-
nancl se zaméfuje na vyzkum a vyvoj,” vysvétluje Gao Hua, general-
ni reditel oddéleni nastrojovych systému spolec¢nosti Huarui Precisi-
on Cutting Tools Pracuji na novych substratech a pavlacich, dale
vyvijeji své metody presného tvareni a optimalizuji struktury nastro-
ju triskového obrabéni pro lepsi lamani trisky. Tyto presné britové

0d roku 2022 je u firmy Huarui Precision v provozu tfinact stroju C 22 U HERMLE.

desticky z tvrdého kovu vyzaduji stejné presné drzaky nastroje,
které od poloviny roku 2022 dostavaji konecnou podobu na 5osych
frézovacich centrech HERMLE.

PLNY VYKON CTYRIADVACET HODIN DENNE

Ve vyrabni hale v Cu-¢ou (provincie Chu-nan), asi 730 km severné od
Sen-cenu, je umisténo celkem dvanact stroji C 22 U a jeden stroj C 650
U - vSechny jsou automatizované pro nepretrzity provoz. ,V nastrojar-
ském pramyslu pracuji jiz dlouho a vim, Ze mnoho prednich svétovych
firem v oboru spoléhé na 5o0sa obrabéci centra HERMLE. To vzbudilo
nas zajem’, vysvétluje Gao a dodava: SvUj prvni stroj HERMLE jsem

koupil pred 20 lety, kdyz jsem pracoval pro zahranic¢niho vyrobce na-
stroji v Ciné. Tento stroj stale jesté bézi mimoradné spolehlivé a pres-
neé." Cinsky specialista na nastroje si od frézovacich center hodné sli-
buje: Dlouhodobou stabilitu a vysokou presnost i pfi nepretrzitém
provozu. ,Potrebujeme stroje, které tyto vlastnosti splnuji, abychom
mohli zarucit vysoky standard kvality nasich nastroju tfiskového ob-
rabéni,” vysveétluje generdlni feditel a vidi, Ze se jeho pozitivni zkuse-
nosti potvrzuji.

PRUKOPNIK V CINE

Stejné tak je spokojen se spolupraci: ,Kromé vcasné montaze a
uvedeni do provozu prispéla dalkova podpora zkusenych inZzenyru
ze spole¢nosti HERMLE China a HERMLE AG k tomu, Ze spolec-
nost Huarui Precision mohla zahajit vyrobu nastrojovych drzaku
na novych obrabécich centrech. Za milnik oznacuje pfimé propo-
jeni dat nastrojU a frézovacich strojl, které HERMLE realizovala

,MNOHO PREDNICH SVETOVYCH
FIREM V OBORU SPOLEHA NA
50SA OBRABECi CENTRA
HERMLE." c.. v

spolecné se spolecnosti Zoller. Software umoznuje automaticky
import dat nastroje ze sefizovaciho zafizeni do obrabéciho centra
v realném case. Po méreni obdrzi drzak nastroje kéd datové mati-
ce, ktery pri pozdéjsim pouziti ve stroji HERMLE sdéli CNC fizeni
prostiednictvim skenovani vsech relevantnich dat. ,S timto jsme
v Ciné prakopnikem®, zddraznuje Gao Hua.

Diky spolecnosti HERMLE posiluje Huarui Precision Cutting Tools
své postaveni v oboru nastroju, je si jisty Gao Hue. ,Na frézovaci
centra HERMLE se mGzeme spolehnout. Jejich nizka poruchovost
zajistuje nepretrzitou vyrobu a zabranuje nakladnym prostojim.”

Nezkracené ¢lanky si mlzete precist na www.hermle.cz v ¢asti Média / Zpravy uZivatelU.
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