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Vazeni obchodni partneri,
milé kolegyne a kolegové,

navzdory vSem negativnim zpravam se nyni divime do budoucnosti opét trochu
pozitivnéji. | v této narocné dobé jsme byli schopni udrzet co nejstabilnéjsi pracov-
ni silu, 1 300 zaméstnancu. Navic se nam podafrilo zvysit pocet studenti odborné
pFipravy a soucasné vsechny absolventy prevést do trvalého pracovniho poméru. V
srpnu jsme po vice nez roce ukongili . kurzarbeit" a diky nasi dlouhodobé planované
personalni politice dokaZzeme rychle a pruzné reagovat na aktualni oZiveni, aniz by
se to dotklo zaméstnanci spolecnosti.

Nas vyrobni boom v oblasti automatizacnich reseni se rovnéz vyplaci. V roce 2021
jsme tak - kromé standardizovanych 3- a Sosych obrabécich center - expedovali a
instalovali ¢etné automatizacni systémy, jako manipulacni systém HS flex / HS flex
heavy a robotické systémy RS 05-2 a RS 1. Vice si o tom prectete v reportazich za-
kazniki v tomto vydani.

Predstavenstvo spolecnosti Hermle AG by rado vyuZilo této prileZitosti a podékova-
lo vSem nasim zakaznikam, ktefi nam i v dobé této krize projevili diivéru a zajistili
si tak dlouhodobé a korektni partnerstvi. Stejny dik patfi zaméstnanciim ve vsech
lokalitach, protoze predevsim diky jejich nasazeni, které neni samozrejmosti, je
umoznéno soucasné oziveni.

L
)

_—

o’ ""'-.Lr
T

Zleva doprava: Gunther Beck, Benedikt Hermle a Franz-Xaver Bernhard

predstavenstvo spolecnosti Maschinenfabrik Berthold Hermle AG

Firma Hermle AG si v roce 2021 vedla dobre a ocekava celorocni prirstek obratu
20 % az 25 %. Prichozi objednavky se za prvnich devét mésict roku 2021 zvysily o
75,1 %, na 309,39 miliont eur.

Trend dobrych zakéazek pokracoval i v fijnu, i kdyz se ve tretim ctvrtleti v ddsledku
dohanéni vyroby a kvuli vétsim individualnim projektim zvysena poptavka ponékud
normalizovala. V poslednim kvartalu poroto pocitdme s velmi vysokym vytizenim.
Predpokladem je, ze pripadné vypadky z divodu narUstajici incidence covidu 19 a
znacného naruseni dodavatelského fetézce budeme moci i nadale kompenzovat inter-
nimi opatrenimi, jako jsou viceprace, konstruktivni zmény nebo prechod k alternativ-
nim dodavatelim. Tradicné dobre naplnéné skladové zasoby Hermle, které slouzi jako
naraznik pro kolisani poptavky a vypadky v dodavkach, se z velké ¢asti vyprazdnily
kvUli intenzivnimu obchodovani ve tretim ctvrtleti.

Z dnesniho pohledu zahdaji Hermle rok 2022 opét se solidni zakladnou objednavek.

Giinther Beck, ¢len predstavenstva pro finance a informacni technologie



Témeér presné pred dvéma lety se konal slavnostni vykop stavby rozsifeni nasi pro-
vozovny v Zimmern 0.R. S novym, ultramodernim zavodem na vyrobu plechu jsme
pridali dalsi velky segment vyroby Hermle do provozovny, kde je jiz usidlena vyroba
loZe stroje z mineralniho odlitku. Vice nez 40 zaméstnanc( zajistuje plynulou vyrobu
dild kabin, oblozeni a ¢etnych drobnych plechovych dild. Pritom se spoléhdme nejen
na intenzivni rucni praci, jako napf. v oblasti svarovani a chranovani, ale také na ultra-
moderni, vzajemné propojené laserové dérovaci systémy a systém skladovani plech(
s vice nez 400 skladovymi misty.

Investice do vyroby plechu ve vysi pres 15 miliond eur je jednim z nejvétsich sta-
vebnich opatfeni za poslednich 10 let. V souc¢asné dobé rozsifujeme nase triskoveé
obrabéni kovl o dals$i horizontalni obrabéci centrum a také investujeme do opatreni
na zajisténi kvality v nasich provozovnach. Pfi své navstéve u nas si mizete kdykoliv
udélat obrazek o nasi vyrobé a produktech.

Benedikt Hermle, clen predstavenstva pro materialni hospodarstvi, vyrobu a servis
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Obrazky z nové vyroby plechu v provozovné v Zimmern o.R.

Koronavirova pandemie postavila odbyt Hermle pred radu vyzev: prezentace novych
produktd, navstévy ve firmé nebo u nasich zakaznikd a zajemcl v jejich firmach.
Pomoci online udalosti, jako byly Hermle Moves a ¢etné virtualni workshopy, byly
alespon castecné kompenzovany osobni kontakty. Na veletrzich EMO a Fakuma jsme
konecné mohli zase pric¢ichnout k veletrznimu prostfedi - i kdyZ to bylo stale jesté
opatrné. Workshopy jsme zacali znovu poradat i prezencné. Kdyz mluvime o prezen-
taci: Jiz nyni se té$ime na nadchazejici Open House od 26. do 29. dubna 2022 a srdec-
né Vas tim zveme k Ucasti. Vzhledem k rostouci poptavce z prostredi Primyslu 4.0
se nas vyvoj zameéruje na nové automatizacni a digitalizacni moduly pro propojené
vyrobni systémy. V ramci toho jsme v roce 2021 predstavili kompaktni roboticky
systém RS 1, ktery Ize pouzit pro automatizaci Sesti riznych model( strojd Hermle.
Do vyrobniho systému Hermle tak Ize integrovat i externi stroje, jako méfici a Cistici
zarizeni nebo dopravni systémy bez fidice. V této oblasti se budeme aktivné angazo-
vat a budeme pokracovat v rozvoji automatizace.

Franz-Xaver Bernhard, ¢len predstavenstva pro vyzkum a vyvoj a odbyt




STALE SPO-
LEHLIVY PROCES:

Roboticky systém pro plné automatickou manipulaci s paletami a obrobky.

RS 1 je plnohodnotna kombinovana bunka pro maximalni flexibilitu a produktivitu.

Koncepce regalovych zasobnik( zajistuje obzvlasté dlouhou dobu nezavislého chodu
stroje. Vyména podavact a pripravkd probiha automaticky a plnohodnotné osazova-
ci stanovisté umoznuje osazovani palet a nosicl obrobk( paralelné s hlavnim ¢asem.

Diky tomu je roboticky systém vhodné automatizacni feseni pro mnoho podnikd.

LIBOVOLNA KONFIGURACE

RS 1 mizete pouzit s jednim strojem nebo pro navyseni vyroby propojit se dvéma
stroji - a to i dodatecné. Bez problém( Ize také systém rozsifit, napr. o treti regélovy
modul, Cistici zafizeni, mérici stroj nebo prepravni systém bez fidice (FTS).

KOMPAKTNi AUTOMATIZACE

Diky instalacni plose pouhych 12 m? nabizi roboticky systém RS 1 vzdy volny
pristup k pracovnim prostortim stroji. Nezavisle na tom, zda je pfipojeno jedno nebo
dvé obrabéci centra.

VARIABILNi VOLBA STROJE

Celkova koncepce RS 1 funguje s rznymi obrabécimi centry Hermle: C 12, C 22,
C 250, C 32, C 400 nebo C 42. Pritom vibec nezalezi na tom, zda jsou propojeny
dva stejné nebo dva rizné stroje.

AUTOMATICKY VYRABET ViC

NC fizeny upinac s dlouhym zdvihem a podavace umoznuji plné automatickou vyme-
nu obrobk. Inovativni roboticky systém RS 1 v kombinaci se zasobou jednotlivych
dil v plynule nastavitelnych univerzalnich matricich tedy automaticky zvysi produk-
tivitu.

JEDNODUCHA MANIPULACE

Systém RS 1 je zcela integrovan do softwarového svéta Hermle, a proto se snadno
obsluhuje prostrednictvim dotykové obrazovky - a to jako samostatny stroj. Manual-
ni zasahy témér neexistuji.

INTUITIVNI OBSLUHA S HACS

S HACS mate na ocich jsou vSechny relevantni Udaje, jako pfehled systému, vyrobni
postupy, postupové schéma a prehled nastrojl. Kdykoliv mdzete ovlivnit prioritu
obrabéni - pouhym pretazenim mysi prfi optimalni vizualizaci na obrazovce.

V pripadé dvou stroju jsou stroje fizeny systémem SOFLEX.

www.hermle.de/RS1
www.hermle.de/showroom
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Zleva doprava: Helmut Mller, Hermle HPV GmbH, s tymem spolecnosti Hohner Maschinenbau GmbH: vedouci skupiny CAD CAM Stefan Heitzmann, reditel Hans-Peter Schollhorn, vedouci
tymu CNC obrabéni Burhan Pitzner, programator CAD CAM Tobias Habel, vedouci vyroby Andreas Hennemann, obsluha stroje Samuel Emeka samostatny obrazek Nosna kladka: Ve skiini
vysokorychlostni sesivaci hlavy se bude pozdéji pohybovat 160 dilG rychlosti 18 000 takt( za hodinu. Pokud neni povrch vyroben na setinu milimetru presné, nepobézi to hladce

Firma Hohner Maschinenbau je jako doma ve slozité a presné vyrobé. Proc¢ toto know-how nerozsifit a
nevytvorit dalsi pilif vyroby jako smluvni vyrobce? Tento vyrobce strojd se dvéma roboticky
automatizovanymi 5osymi obrabécimi centry Hermle optimisticky podnika rozhodujici krok.

Graficky primysl| se dostal pod tlak jesté pred covidem: Z inter-
netu se stala silna komunikacéni platforma se Sirokou skalou odby-
tovych kanald. Individualni osloveni uzivatell cini online svét
atraktivnim pro marketingové stratégy. Avsak s digitalizaci nabira
klasicky tiskovy produkt trend k individualizaci - tisk se stava
osobni zalezitosti. Spole¢nost Hohner Maschinenbau GmbH, ktera
vyviji stroje pro graficky prdmysl, proto jiz delsi dobu kromé
svych klasickych shéracich a sesivacich strojd pracuje soucasné
na fesenich pro digitalni zpracovani a nedavno oba svéty spojila
do jednoho modularniho systému. ,Jednu zakladnu Ize rozsitit az o
pét variant osazovani. Od shéracich a sesivacich stroji, pres mo-
dul krizového skladu, véze, skladacky az po digitalni modul. Stroj
roste s potiebami tiskarny,” vysvétluje Peter Schollhorn, feditel
spole¢nosti Hohner Maschinenbau GmbH.

Aby bylo mozné kazdé zafizeni individudlné prizpUsobit, musel
Schollhorn zménit vyrobu: Reorganizoval strojovy park a hledal
omezit vertikalni rozsah vyroby a interné zpracovavat jiz jen vy-
soce kvalitni vykresové dily se specialnimi pozadavky na kvalitu -
idealné 24 hodin denné. Zde vstoupila do hry firma Maschinenfab-

rik Berthold Hermle AG. nahore Obsluha stroje Samuel Emeka kontroluje matrici s obrobenymi komponentami pro Gzké sesivaci hlavy. vpravo Nové zatizeni Hermle nahrazuje Sest samostatnych strojd
adiky robotické automatizaci je podstatné produktivnéjsi. dole Kromé litiny, plastu, hliniku a oceli se ve firmé Hohner Maschinenbau na stroji C 400 U a C 650 U obrébi i mosaz.

PRESNOST 24/7

Pozadavky na manipulaci a obrabéni rdznych dilG v rdznych  nost znamena: V hlavé sesivacky se 160 dild pohybuje rychlosti  Podle néj ma investice jesté jednu vyhodu - vysila ddlezity signal:
rozmérech vcetné rlznych pripravk(d spinila kombinace strojd 18 000 takt( za hodinu. Pokud neni povrch vyroben na setinu  ,Spolecnost, ktera je zalozena na nejnovéjsich technologiich, je
C 650 U aC 400 U. Mezi dvéma 5osymi stroji je umistén vykonny — milimetru presné, nepobézi to hladce. ,SloZitost a obtiznost pro  presvédcivéjsim argumentem pro budouci studenty odborné pfi-
robot RS 3, ktery je pIné automaticky osazuje. Tyto stroje ve spo-  nas nejsou problémem. Proto chceme pravy a pro dalsi specia-
le¢nosti Hohner nahrazuji Sest stavajicich zafizeni, coz dokazuje, toto know-how nabidnout i dalsim spo- ”STROJE BEZl BEZCHYBNE A listy. Ukazuje to, ze jsme

ze Schollhornovi nedlo o rozsiteni kapacity, ale o zvyseni produk-  le¢nostem,” vysvétluje Schollhorn vkro- . x spole¢nost odolna vaci krizi 4
tivity. A ono to zafungovalo: ,Stroje bézi bezchybné a produktivita  ¢eni do smluvni vyroby a dodava: ,Nevi- PRODUKT'V'TA SE ZVYS”_A Z 30 a orientovand na budouc-

se zvysila ze 30 na 80 procent.” dim smysl na vysoce kvalifikovaném NA 80 PROCENT“ e S nost.”
‘o s . . , . v . Sy , . v . ans-reter scholinorn
Kromé toho se vyrobce stroji dostava do novych dimenzi vyroby,  zafizeni vyrabét dily, které mohu levnéji

jak reditel poznamenava: ,Nyni mizeme nabidnout presnost, koupit. Radéji na strojich Hermle vyra-
které jsme dfive dosahovali jen s obtizemi.” A Hohner vi, co pfes-  bime slozité a vysoce naro¢né dily pro interni i externi tcely.”

Nezkracené clanky si mizete precist na www.hermle.cz v ¢asti Média / Zpravy uZivatelu.
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Od cervna 2021 bézi u firmy Hamilton dva stroje C 12 U s robotickou automatizaci.
Vedouci tymu Luca Morell je nadSeny - z vysokého stupné integrace reseni
Hermle a z partnera, ktery rozumi technickym problém(m a dodrzuje své sliby.

Firma Hamilton ve svych hlavnich pobockach v Bonaduz a Do-
mat/Ems ve Svycarsku vyviji a vyrabi inovativni plicni ventilato-
ry, pipetovaci roboty a dalsi automatizacni reseni. Tato rodinna
firma si zaklada na vysoké Urovni vertikalni integrace, aby byla
sobéstacna a splnovala vysokeé kvalitativni naroky na zdravotnic-
ké pristroje. ,Kdyz asi pred rokem a pul prudce narostl objem na-
Sich zakazek, bylo jasné, ze tolik zakazek s tehdejSimi stroji uz
nezvladame. Tehdy jsme si uvédomili: Nastal spravny cas investo-
vat,” fikd Luca Morell, vedouci tymu Production Milling Vertical
ve spole¢nosti Hamilton. Tri samostatné stroje mély byt nahraze-
ny efektivnéjsimi, automatizovanymi zarizenimi. Pozadavky na
automatizaci byly stejné vysoké jako na vlastni proces frézovani:
Ve firmé Hamilton ocekavaji nejvys$si mozné tolerance tvaru a po-
lohy navzdory tenkosténnym a kfehkym obrabénym soucastem.

To, Zze Hermle dosahuje pozadovaného vykonu a presnosti, doka-
zal vyrobce strojii z Gosheimu jiz pred zhruba dvéma lety: Tehdy
firma Hamilton investovala do jednoho stroje C 42 U a jednoho
C 32 U, oba se systémem HS flex. Pro vyrobce pristrojd pro pri-

Zleva doprava: Flavio Bass, vedouci projektu Production Mechanics u firmy Hamilton,
Christian Simon, oblastni vedouci prodeje firmy Hermle (Svycarsko) AG, Luca Morell,
vedouci tymu Production Milling Vertical u firmy Hamilton.

rodni védy znamenala tato 50sa technologie vyrazné zvyseni
proveditelné slozitosti vyrabénych soucasti. ,Rozhodujicim fakto-
rem pro opétovnou investici u firmy Hermle byla kontinuita
automatizacniho fesenf a kvalita spoluprace,” vysvétluje Morell.

MENI SE PODAVAC

0d c¢ervna 2021 jsou v provozu dva noveé stroje C 12 U s robotic-
kym systémem RS 05-2. Zafizeni i robot se obsluhuje prostred-
nictvim systému Hermle-Automation-Control-System (HACS).
.Tento systém prakticky vezme operatora za ruku a provede ho
nezbytnymi kroky programovani,” chvali Morell. Pfedzasobeni a
prisun polotovard dlouhych 20 az 150 milimetr( probiha pres za-
suvkovy zasobnik. ,Kromé prototypl jsme zfidili i vyrobu stan-
dardnich dild, kterych musime rocné obrobit zhruba 4000 kus(.
Jsou pripraveny v jedné z péti zasuvek pro pfipad, kdyby nebyla
prilis vytizena kapacita malosériové nebo prototypové vyroby.
Jakmile je volna kapacita, systém je automaticky naplanuje do vy-
roby," vysvétluje Morell. Aby to i pfes rizné rozméry dild spoleh-

,TECHNOLOGIE FASCINUJE."

Fadri Pitsch

livé fungovalo i pfi bezobsluznych sménach, integrovala firma
Hermle do robotické bunky specialni funkci: Ve stanici podavace
je k dispozici osm pard podavacd, které robot v pripadé potieby
automaticky vymeni.

Na novych zarfizenich aktualné pracuji dva CNC programatofi a
¢tyfi pracovnici obsluhy stroje: ,Navysili jsme pracovni silu ze-
jména proto, abychom mohli dily, které byly vyrabény na trech
predchozich strojich, co nejrychleji preprogramovat a prevést na
nova obrabéci centra,” vysvétluje Morell. ,Pak pro nepretrzity
24hodinovy chod stroje potrebujeme uz jen dvé ¢lovékohodiny a
muizeme vyuzit plny potencial automatizovanych zarizeni." Jak je

Nezkracené ¢lanky si mlzete precist na www.hermle.cz v ¢asti Média / Zpravy uZivatelU.
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Hlavni sidlo firmy Hamilton Bonaduz AG v Bonaduz ve Svycarsku

tento potencial vysoky, mdze pouze odhadovat a zminuje zvyseni
produktivity o 25 az 30 procent ve srovnani s predchozim tfemi
stroji.

nahofe Fadri Pitsch osazuje matrice polotovary a pfipravuje stroji C 12 U
dostatek prace pro dalsi sménu bez obsluhy.

nahore Firma Hamilton nahradila tfi samostatné stroje dvéma efektivnéjsimi
zarizenimi Hermle s automatizaci. Automatizovany svérak byl pritom nutnosti.



Rs 05-2 S AUTOMA-

TICKOU VYMENOU PRSTU.

PODAT. UPNOUT. PREDZASOBIT. OBROBIT. NEPRETRZITE.

Provozy, které vyrabéji hodné obrobk( do hmotnosti 5 kg, mohou se systémem RS 05-2 docilit vyssi Urovné. A to
Urovné plné automatizace. Pravé v presném strojirenstvi a Iékarské technice uplatnuje roboticky systém vsechny
své prednosti: kompaktnost, variabilni zasobnik, flexibilitu pfi pouZiti upinacich prostfedk’ a podavacu. Nové vy-
vinutd vymeéna prstu na podavaci pritom poprve umoznuje skutecné flexibilni vyrobu v malych robotech - stejné
jako dvojity podavac pro jesté rychlejsi, plné automatickou vymeénu obrobk(. Roboticky systém RS 05- 2 |ze pritom
pripojit K riznym obrabécim centram Hermle: C 12, C 22, C 32, C 250 nebo C 400.

ZASUVKOVY ZASOBNIK UVNITR ZASUVKOVY ZASOBNIK ZVENKU

5nasobny zasuvkovy zasobnik s univerzalnimi matricemi pro individualni a velkoobjemové predzasobeni obrobky.

pro vysSi produktivitu.

www.hermle.de/rs05-2
www.hermle.de/showroom..

www.youtube.com/HermleAG
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FLEXIBILNi A
BEZOBSLUZNA V

NC fizeny upinac s

LUGAUER

lugauer-gmbh.com

dlouhym zdvihem a podavac umoznuji pIné automatickou a flexibilni vymeénu obrobkd

Firma Lugauer GmbH v Jenbachu se kromé vyroby pripravkd a nastroji specializuje na presnou vyrobu vétsinou slozitych
vrtanych, frézovanych a soustruzenych dild. Pro dosazeni maximalni presnosti, spolehlivosti procesu a jesté vetsi flexibility,
investovala tato tyrolska high-tech firma do nejnovéjsiho automatizacniho feseni RS 1 od Hermle.

Spolecnost Lugauer GmbH byla zalozena v roce 1994 Ing. Hartwi-
gem Lugauerem a v roce 1998 ji ve druhé generaci prevzal sou-
¢asny hlavni spole¢nik a feditel Ing. Gernot Lugauer. Diky neusta-
lym investicim do strojového parku a trvalému dalSimu rozvoji se
rodinny podnik v Jenbachu vyvinul ve spolehlivého partnera v ob-
rabécim prdmyslu. Jeho zdkaznici pochazeji predevsim ze stroji-
renstvi, automobilového, polovodi¢ového a brusného primyslu.

AUTOMATIZACE JAKO BUDOUCI STRATEGIE

Koncem roku 2017 byla provedena investice do 5osého obrabé-
ciho centra C 42 vcetné manipulacniho systému HS flex od firmy
Hermle. Firma Lugauer mohla jiz diky pouziti manipulaéniho sys-
tému HS flex nasbirat dobré zkusenosti s automatizac¢nim fesenim
Hermle. ,Vzhledem k rozmanitosti dili, prani vyrabét pres vikend
bez obsluhy a také kvdli pozadované kombinaci manipulace s pa-
letami a dily byla automatizace s robotem u firmy Lugauer jedi-
nou moznosti," Fika Gregor Rofner, obchodni inzenyr spolecnosti
Hermle, a dodava: ,V prabéhu projektu jsme dospéli ke spolec-
nému zaveéru, Ze nejlepsim zplsobem, jak dosahnout pozadované

vlevo Pouz > systém specialnich matric, ktery byl namontovan na standardni

spolecnik ¢

vysoké urovné flexibility a ekonomické efektivity, je reseni se
dvéma stroji.”

JEDEN ROBOT OBSLUHUJE DVASTROJE C 22 U

Novy systém u firmy Lugauer tvofi dvé 5o0sad obrabéci centra
Hermle C 22 U a roboticky systém RS 1, ktery oba stroje nepretr-
Zité obsluhuje. Tri regalové zasobnikové moduly s 26 misty pro
matrice, 16 misty pro palety a ¢tyfmi misty pro specialni upinaci
prostiedky a ¢tyrmi misty pro podavace zajistuji optimalni pri-
pravu dild.

OPTIMALIZOVANE DOBY CHODU VRETENA: 24/7

Podle Christiana Aignera, prokuristy a technického vedouciho ve
spole¢nosti Lugauer, je vysoka uroven flexibility celého systému
fantasticka: ,V prvni sméné vyrabime na prvnim stroji jednotlivé
dily a poté bezobsluzné dily na paletach nebo v manipulacnim
systému. Na druhém stroji se v soucasné dobé 24 hodin denné,
sedm dni v tydnu, obrabi soucast pro automobilovy primysl. Na
tomto stroji nyni ve dvou lidech vy-
rabime stejny pocet dild za tyden
jako dfive se dvéma stroji a Ctyrmi
lidmi. To uz se poslouchd velmi
dobfte’, Fika hrdé Aigner.

Obecné plati, ze koncepce regalo-
vého zasobniku zajistuje extrémné
dlouhou dobu nezavislého chodu,
protoze vyména podavacl a pfi-
pravk( probiha automaticky. Plno-
hodnotné osazovaci stanovisté navic umoznuje osazovani palet a
nosicl obrobk( paralelné s hlavnim ¢asem. ,Ze zacatku to byla
pro zameéstnance obrovska zména. Software, manipulace s robo-

Gernot Lugauer

e S matricovy systém a nabizi misto pro 48 dilt. vpravo nahore Ing. Gernot Lugauer, hlavni
ditel firmy Lugauer GmbH vpravo vné Tri individualné volitelné regalové zasobnikové moduly zajistuji optimalni pfipravu dild.

Nezkracené ¢lanky si miZete precist na www.hermle.cz v ¢asti Média / Zpravy uzivatelU.

,NAVZDORY VYSOKYM INVESTIC-
NiM NAKLADUM V NEJISTE DOBE
TO BYL KROK SPRAVNYM SME-
REM PRO ZA)ISTENI BUDOUCI
OBCHODOVATELNOSTL."

tem a manipulace s polotovary byly pro né nové a museli se na-
ucit myslet dopredu. Obé obrabéci centra pracuji v noci resp. o vi-
kendech bez obsluhy, proto jsou nutné odpovidajici pripravné
prace,” upozoriuje technicky ve-
douci na mozné pocatecni potize.
Tym firmy Lugauer byl spolec-
nosti Hermle v téchto ,mékkych
dovednostech” vyskolen jiz ve
fazi pocatecniho zaskoleni a také
béhem procesu. ,Ted to funguje
docela dobre!” pokracuje Aigner.
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Zleva doprava: Geert Cox, Managing Director Hermle Nederland B.V., Luuk Beenders, reditel Blomix B.V., a Marco van den Heuvel, operacni manazer

UZIVATELE.

blomix.com

firmy Blomix B.V.

Vyfukovaci formy Blomix se pouZivaji po celém sveté. V tomto oboru zvlada nizozemska spolecnost s pomoci automatizovanych
5osych obrabécich center od Hermle vyzvu dodavat nejvyssi kvalitu pri zachovani flexibility a hospodarnosti.

Plast nema dobry image. Nepravem, mysli si Luuk Beenders, redi-
tel firmy Blomix B.V.: ,Material |ze beze zbytku zpracovat a je re-
cyklovatelny.” Firma Blomix v nizozemském Brunssumu vyviji, vy-
rabi a udrzuje tvareci nastroje pro extruzni vyfukovani. Pouzivaji
se k vyrobé nadob o objemu od 20 mililitrd do 500 litrd - vyzvou
vsak neni velikost, ale presnost. Vyfukovaci forma se totiz sklada
z nékolika dilG. Pokud nejsou vyrobeny tak, aby dokonale licovaly,
vznikaji na dutinach, které se v nich vytvori, nevzhledné svy nebo
otfepy. ,Pro dokonaly 3D obrys vyrabime s toleranci v rozsahu p,*
vysveétluje Beenders.

To, co se tak snadno rekne, neni technicky tak jednoduché: Formy
jsou az 15 hodin na stroji v jednom upnuti. Proti pdsobeni tepla
pri dlouhych dobach frézovani se v devét metrd vysoké vyrobni
hale firmy Blomix udrzuji relativné nizké teplotni vykyvy u pod-
lahy pomoci adiabatického chlazeni. Dalsi jistotu jim poskytuje
strojovy park: tri automatizovana 5o0sa obrabéci centra Hermle
AG. Nejmladsim ¢lenem je stroj C 650 U s automatizaci HS flex
heavy. Frézovaci centra z Gosheimu jsou precizni a dlouhodobé
presna diky tuhé konstrukci a integrované elektrické tepelné kom-
penzaci. To se vyplati: ,Pfesnost frézovacich center Hermle je tak
vysokd, ze mUzeme usetfit Cas pfi montazi. Jednotlivé kompo-
nenty mnohem Iépe sedi a nemusime tolik predélavat,” vysvétluje
Beenders.

nahote Diky deviti metrim vysky haly vypada C 650 U s tézkou automatizaci HS flex
téemér maly, v pozadi je roboticky automatizovany C 30 U.

PRESVEDCIVA KONCEPCE

Dal$im ddvodem pro volbu firmy Hermle bylo spolehlivé feseni au-
tomatizace. ,Jediné tak mdzeme zGstat konkurenceschopni,” vy-
svetluje reditel firmy. Skutecnost, ze stroj a automatizace pocha-
zeji z jednoho zdroje, zvySuje uzivatelsky komfort a technickou
dostupnost. ,V pripadé problém0 je jasné, kdo je zodpovédny.
Firma Hermle navic reaguje velmi rychle, pokud si nékdy nevime
rady.” ,Zavedeni systému HS flex heavy v
breznu 2020 bylo pro Blomix naprosto
spravné: ,Jsme jednim z prvnich uzivateld
v Evropé a chodi to velmi dobfe,” dodava
Beenders.

Vsechny systémy Hermle véetné automa-
tizace jsou fizeny a spravovany pomoci Hermle Automation Cont-
rol System (HACS). Beenders je nad$eny konzistentni koncepci
ovladani: ,Flexibilita zde neznamena jen to, Ze mdzeme jednoduse

,JSME JEDNIM Z PRVNICH
UZIVATELU V EVROPE A CHODI
TO VELMI DOBRE“ Luuk Beenders

vlevo Diky presnému obrabéni licovani usetfi Blomix pozdéji ¢as pfi montazi.
vpravo Tvareci nastroje Blomix Ize pouzivat vsude tam, kde se z termoplastické
umeélé hmoty vyrabi nadoby pro potraviny, domacnost a pramysl.

vymeénovat dily mezi tfemi stroji Hermle, ale také to, Zze obsluha
umi ovladat kazdy systém.” M(ze tak optimalizovat vytizeni stroje
a vytvaret tak vétsi kapacitu.

Pro firmu, ktera pracuje na projektové bazi, je volna kapacita dule-
zitd. ,Nevyuzivame plnou kapacitu stroji, abychom mohli spon-
tanné reagovat na poptavky zakaznikl. Presto se to musi vypla-
cet,’ wvysvétluje  jednatel.
Proto pracovnici béhem dne
zpracovavaji slozité ukoly, tes-
tuji a pripravuji bezobsluzné
smény. V noci a o vikendu
bézi So0sa obrabéci centra v
idealnim pfipadé sobéstacné. ,Je to takovy mechanicky sport.”
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VYBUDOVAT KAPACITU
DRIVE, NEZ BUDE CHYBET

HIK&S

ks-fertigungstechnik.de

zleva doprava Oba jednatelé firmy Kretzschmar & Silber Fertigungstechnik GmbH Ulrich Silber a Thiemo Kretzschmar
spolecné se svym zaméstnancem Andreasem Wegnerem a Andreasem Glumplerem z firmy HPV Hermle Vertriebs GmbH.

Firma Kretzschmar & Silber Fertigungstechnik investovala uprostred lockdownu do stroje C 32 U od firmy Hermle. Smluvni
vyrobce tim ziska flexibilitu - pro svou novou zakaznickou zakladnu - a zvysi kapacitu pro dodavatele automobilového

prumyslu, kteri budou po krizi opét aktivni.

,Zajimaveé, co véechno muze vzejit z napadu nacrtnutého na pivnim
tacku,” prohodi Thiemo Kretzschmar béhem prestavky na cigaretu.
Byvaly kolega Ulricha Silbera tak vzpomina na pocatek jejich spo-
le¢nosti Kretzschmar & Silber Fertigungstechnik GmbH. V té dobé
byli oba zakladatelé firmy zaméstnani jako nastrojari a nemohli na-
jit uspokojivé reseni pro stredové a presné upinani soucastek vét-
Sich nez 400 milimetrd. ,Spole¢né jsme vyvinuli upinaci prostredek
a nechali si ho patentovat,” vysvétluje Ulrich Silber prohlaseni své-
ho obchodniho partnera. K tomu Ucelu si pronajali ¢ast haly ve
mésté Knittlingen im Enzkreis a zacali pracovat se strojem C 250 U
od firmy Maschinenfabrik Berthold Hermle AG. Dnes, zhruba ctyfi
roky po zalozeni firmy, vlastni celou halu.

ODVAHA K NEVYUZITI KAPACITY
0d roku 2017 frézuje Thiemo Kretzschmar a Ulrich Silber na péti

obrabécich centrech prototypy, jednotlivé dily a malé série pro au-
tomobilové dodavatele, vyrobce stroji a nastrojd. V minulém roce

il

nahore Pri velkém poctu dilt vyrabénych na zakazku ocenuje zaméstnanec Andreas
Wegner dobry pristup k 5osému obrabécimu centru Hermle

nahore Firma Kretzschmar & Silber Fertigungstechnik objednala stroj C 32 U
s ergonomicky nastavitelnym komfortnim ovladacim pultem a fizenim
Heidenhain TNC 640.

vyvojari prodali svdj ndpad s upinacim prostfedkem, ponechali si
klasickou vyrobu na zakazku. ,Vime, jak funguji dily nasich zakaz-
nik(. Navic jsme rychli a flexibilni. Nékteré spole¢nosti jsme jiz za-
chranili tim, Ze jsme pro né vyrobili vysoce kvalitni dily ve velmi
kratké dobé. To je mozné pouze proto, Ze neplanujeme plné vyuziti
nasi kapacity,” vysvétluje Ulrich Silber. Tento pfistup je také dtivo-
High-Performance-Line od firmy Hermle. S koronavirovou krizi se
zakaznicka zakladna firmy Kretzschmar & Silber totiz zasadné zmé-
nila. Dodavatelé automaobilového primyslu jsou v Gtlumu. Misto toho
se do popredi dostala Iékarska technika a vSeobecné strojirenstvi.
Novy stroj C 32 U je odpovédi na otazku, jak obslouzit své stavajici
zakazniky, jakmile to budou opét potrebovat. Stroj jsme koupili

,STROJ JSME KOUPILI ABYCH TAK
REKL S DOMNENKOU, ZE BUDEME Z
HLEDISKA KAPACITY PRIPRAVENL."

Ulrich Silber

abych tak rekl s domnénkou, ze budeme z hlediska kapacity pripra-
veni,” vysvétluje Silber.

Nezkracené ¢lanky si mlzete precist na www.hermle.cz v ¢asti Média / Zpravy uZivatelU.

SPOLEHLIVE A FLEXIBILNE

Se strojem C 32 U muze firma Kretzschmar & Silber Fertigung-
stechnik rychle zpracovat Sirokou skalu zakazek. Co oba obrabéci
navic také ocenuji, je spolehlivost stroje, protoze dostavaji k dispo-
zici 80 procent materialu. ,To znamena, ze pokud by se néco poka-
zilo, obvykle nemame témér Zzadnou nahradu,” vysvétluje Silber.
Dalsim ddvodem je flexibilita, kterou vam 5osy frézovaci stroj na-
bizi. Obrabéné materialy jsou stejné rozmanité jako zakaznici: V za-
kazkach smluvniho vyrobce najdete vse, od plastu pres hlinik az
po rdzné oceli a tvrdé kovy. ,Kazdodenni vyzvou je vSe zmapovat
pomoci upinacich prostiedk( a nastrojd a efektivné obrobit,” zdu-
raznuje Silber. ,Proto mél rozhodujici vliv na vybér naseho stroje
velky zasobnik nastrojd." Objednal si proto stroj C 32 U s pridav-
nym zasobnikem a ve srovnani s C 250 U tak snizil pfipravné ¢asy
az o 50 procent.

nahofe Stroj C 32 U firmy Maschinenfabrik Berthold Hermle AG pouziva
firma Kretzschmar & Silber od poloviny roku 2020.
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nahore EROFORM vyuziva témér vsechna 5o0sa obrabéci centra pro sériovou vyrobu dilG.
vpravo Suport upinaciho kanalu vyfrézovany z nastrojové oceli pro tvareni za tepla je dulezitou soucasti vstrikovaciho nastroje

Prevzetim spolecnosti EROFORM ziskal dodavatel CVT-Capellmann potfebné know-how k tomu, aby
mohl vyrabét své vstrikovaci nastroje ve vlastni firmé. Kvalita a servis od Hermle Cini ze stavajicich
5osych obrabécich center bezpecny druhy pilit pro smluvni vyrobu.

Skupina CVT vyrabi ro¢né pres 80 miliont prevodovych kompo-
nentl pro malé a ploché motory. Jedna véc vsak stale jednatele
firmy CVT Hanse a Paula Capellmannovy neuspokojovala - stale
museli platit za ddlezité know-how, protoZe museli nechat vstfi-
kovaci nastroje vyrabét externé. Koronavirovy lockdown pfinesl
reseni: Misto toho, aby investovali ¢as do zfizeni vlastni vyroby
nastrojd, prevzali firmu EROFORM GmbH v Eschbronn-Locherhof
v Badensku-Wirttembersku, ktera byla na prodej kvili chybéji-
cimu nastupci. Zde nasla tato stredné velka rodinna firma zkuse-
nosti a odpovidajici strojovy park. Kromé zarizeni pro erodovani,
rovinné brouseni a brouseni vnéjsich valcovych ploch ted maji
také pét obrabécich center firmy Maschinenfabrik Berthold Her-
mle AG: jeden stroj C 600 U, dvaC40 U advaC 22 U.

K 1. ¢ervenci 2020 prevzali spole¢nici Hans a Paul Capellman-

,DOSTAVAME NOVE ZAKAZKY,
ROZSIRUJEME VLASTNI
KONSTRUKCI A NYNI VYTVARIME
HODNOTY UVNITR PODNIKU."

Roland Hermle

novi vyrobce nastroji a smluvniho vyrobce a jmenovali Rolanda
Hermleho obchodnim reditelem. ,Planovalo se, ze v této firmé
budu jen docasné. Ale nakonec dopadlo v$echno jinak®, vypravi
Hermle. Na viné byl i strojovy park, do kterého se dlouho nein-
vestovalo.,| pres zanedbanou udrzbu obrabécich center se tech-
nikm Hermle podarilo navratit stavajici zarizeni opét do aktual-
niho stavu,” pochvaluje si a s mrknutim dodava: ,Jakkoliv ocenuji
rychly servis, jsem nyni poprvé rad, kdyz rano nestoji na dvore
zadny viz s techniky.

nahore zleva doprava Tobias Slezinski, vedouci oddéleni tfiskového obrabéni a
Roland Hermle, reditel firmy EROFORM GmbH.

dole Na stroji C 40 U vyrabi EROFORM i jednotlivé soucasti pro vyrobu
nastrojovych forem

VETSI KAPACITA A STABILN| PROCESY

50s4 obrabéci centra Hermle se pouzivaji predevsim k individu-
alni a sériové vyrobé CNC soucasti. ,Problém zde byl pouze v
tom, ze jsme kvUli vyrobé jednotlivych dild ¢asto museli preruso-
vat sériovou vyrobu,” fika Hermle. Vyfesil to stroj C 12 U, ktery
firma CVT jiZz pred par lety koupila pro rozsiteni vlastni vyroby
nastrojd. Stroj byl pfevezen do pobocky Eschbronn-Locherhof a
nyni obrabi pouze jednotlivé dily, pfevazné pro vyrobu nastrojo-
vych forem. Vytvorena je tak kapacita pro sériovou vyrobu. Zde
jsou dvé zafizeni rovnéz automatizovana: K jednomu ze dvou

strojil C 22 U je pripojen manipulacni systém, druhy je obsluho-
van robotem. ,Bohuzel je to automatizace jiného vyrobce. Roz-
hrani nachylné k chybam nam ukazalo, ze se v budoucnu budeme
spoléhat na kompletni feseni z jednoho zdroje, “dodava Roland
Hermle. ,Samotna obrabéci centra od Hermle nejsou nachylna k
chybam a zvladnou i vysoké rychlosti posuvu pfi hrubovani. Pro-
cesy bézi stabilné tydny.”

Roland Hermle je ohledné budoucnosti optimisticky: ,Dostavame
nové zakazky, rozsifujeme vlastni konstrukci a nyni vytvarime
hodnoty uvnitf podniku.” Je to znat i na vyuziti: Reditel kazdy den
sleduje pozadovand i skutecna Cisla a pri aktualnim vyuziti 94
procent je témér o deset procentnich bodd nad svym planova-
nym cilem.

nahote Manipulacni systém u stroje C 22 U (na obrazku vpfedu) pfipravuje
az 24 palet.
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SPORT PRO CHARIT

HERMLE BEHA A JEZDI NA KOLE

PRO DOBROU VEC.

Lonsky Hermle Bike Marathon byl prijat s takovym nadsenim, Ze se nadace
Hildegardy a Kathariny Hermle bez vahani rozhodla akci zopakovat. For-
mat je velmi jednoduchy a letos byl také velmi dobfe prijat: Zadné davy lidi,
7adna prisna pravidla, jen ty a tvoje kolo - nebo tvoje béZecké boty. Letos
se akce totiz jmenovala Hermle Bike & Run. Kde béhat a jezdit na kole si
mohli zaméstnanci firmy Hermle AG a jejich dcefinych spolec¢nosti zvolit
sami. Jedinym pozadavkem byla stanovena minimalni vzdalenost a véro-
hodny dikaz o prislusSném poctu najetych kilometrt. Vysledek je vice nez

b 581 KM
131 620 EUR

Napfi¢ pres Svabskou Albu, udolim Dunaje, v Alpach nebo v severnim
Némecku - vSude nasi skvéli sportovci jezdili a béhali ve $pickové formé.
Nakonec se spocitalo neskute¢nych 563 kilometrd béhu véetné dvou ma-
raton(l a jednoho mega trailu a neuvéritelnych 4 5396 kilometr(i na kole.
Spolecné s 27 nadupanymi cyklisty, ktefi ujeli dalSich 1 422 kilometrd
v ramci Schwarzwaldského bike maratonu, jsme na celkovém poctu
6 581 kilometr(. To odpovida celkovému daru ve vysi 131 620 eur, ktery
bude letos prinosem pro dvé dulezité instituce v regionu: Polovina pdjde na
rehabilitacni kliniku na Katharinenhohe, druha polovina do pecovatelského
zarizeni Lebenshilfe Tuttlingen. Na tomto misté bychom chtéli jesté jednou
podékovat véem zUucastnénym. Jiz nyni jsme zvédavi, jaké rekordy padnou
v roce 2022.
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