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01.1
SYSTEMY ROBOTOW

Krolewska klase rozwigzan automatyzacyjnych Hermle stanowia systemy robotow.
Indywidualne i bardzo elastyczne, zarowno do przenoszenia palet, jak i wymiany
przedmiotow obrabianych z matryc lub bezposrednio z magazynu. Jeszcze wieksza
elastycznosc¢ poprzez mozliwos¢ zmiany chwytaka pojedynczego lub podwojnego.
Jest dostepnych wiele réznych wersji magazynow spetniajacych indywidualne
potrzeby klientdw.

Systemy robota mozna montowac we wszystkich centrach obrobczych Hermle. Sa
one dostepne w wielu réznych wersjach. Od systemu robota RS 05-2 do matych
palet i elementow i systemu RS 3 o masie transportowej do 420 kg, po urzadzenie
0 najwyzszej wydajnosci do obstugi linii produkcyjnych.

System robota RS 2 Chwytak systemu robota RS 05-2 System robota RS 1

N

Sysfem robola RS 05-2
KOMPAKTOWY | MODULOWY

Dostepny do:
C12,£22,C32, C42,C250iC 400
Masa transportowa: do 10 kg



System robola RS 1 Sysftem robola RS 2

KOMPAKTOWY | MODULOWY ELASTYCZNY | WSZECHSTRONNY
Dostepny do: Dostepny do:
C12,C22,C32,C42,C250iC 400 C 250,C400,C650,C22,C32,C42iC52
Masa transportowa: do 60 kg Masa transportowa: do 240 kg

System robota RS 3 System robota RS Linear

WSZECHSTRONNY | INDYWIDUALNY ELASTYCZNY PRZY NAJWYZSZE)
PRODUKTYWNOSCI

Dostepny do:

C400,C650,C32,C42iC52 Dostepny do:

Masa transportowa: do 420 kg C 250,C 400,C650,C22,C32,C42iC52

Masa transportowa: do 420 kg

KORZYSCI

- Indywidualna konfiguracja umozliwiajaca - Rozne systemy chwylakew
ekonomiczna produkcje pojedynczych - Obstuga palet

przedmiotdw i catych serii - Obshigaderali

- Krélki czas zatadunku i wytadunku delali
- Obstuga malryc

- Zaprogramowane wslepnie sterowanie

o - Obstuga narzedzi
przebiegiem

- Intuicyjny system zarzadzania_‘HAESi
“tylko w RS 05-2 /RS 1 =

- Elastyczny dobor magazynu




01.2
/MIENIACZ PALET

Nasze systemy wymiany palet otwieraja nowe mozliwosci w dziedzinie uzbrajania
naszych dynamicznych centrow obrébczych podczas obrobki. Dalsze zwiekszenie
wydajnosci produkcyjnej umozliwiaja dodatkowe systemy zasobnikdw: Centra
obrobcze moga by¢ przygotowywane do produkcji przy wykorzystaniu zasobnika
palet do wielu réznych rodzajow detali, co umozliwia prace maszyny bez nadzoru
lub z minimalna tylko obsada.

Opcjonalnie obrotowe

stanowisko uzbrajania Zmieniacz palet PW 150 z zasobnikiem na
8 palet

C 62 U ze zmieniaczem palet PW 3000



Zmieniacz palet PW 100 = Zmieniacz palet PW 150 =

KOMPAKTOWY Z DUZYM ZASOBNIKIEM KOMPAKTOWY Z DUZYM ZASOBNIKIEM
Dostepny do: C 12 Dostepny do: C 22
Masa transportowa: do 100 kg Masa transportowa: do 150 kg

Zmieniacz palet PW 850 =

Zmieniacz palet PW 2000 =

NIEZAWODNY | PRAKTYCZNY DO DUZYCH/CIEZKICH DETALI
Dostepny do: C 42 U / (MT) Dostepny do: C 52 U/ (MT)
Masa transportowa: do 850 kg Masa transportowa: do 2000 kg

KORZYSCI

- Swobodny dostep do centrum obrébczego™
- talwy i szybki monlaz
- Brak koniecznosci mocowania do posadzki

- Transport w catosci (bez demonfazu)

- Opcjonalnie obrotowe migjsce uzbrajania

Zmieniacz palel PW 3000 =

ELASTYCZNY DO NAJWIEKSZYCH DETALI - Intuicyjny system zarzadzania HACS

- Zasobnik palet

Dostepny do: C 52 U/ (MT)iC62 U/ (MT)
Masa transportowa: do 3000 kg
*do C 12/C 22




01.3
SYSTEMY OBStUGI

Ekonomiczna produkcja. Systemy obstugi umozliwiaja znaczna automatyzacje
obstugi palet o roznych ksztattach, rozmiarach i masie, co zapewnia oszczednos¢
kosztow i czasu.

HS flex z dwoma modutami zasobnika palet i miejscem uzbrajania, zamontowany w centrum obrobczym C 42 U.



System obstugi HS flex ' System obstugi HS flex heavy

ELASTYCZNY | KOMPAKTOWY ELASTYCZNY | KOMPAKTOWY
Dostepny do: Dostepny do:
C250,C400,C12,C22,C32iC42 C400,C650,C32iC42

Masa transportowa: do 450 kg Masa transportowa: do 1 200 kg

Sysftemy IH '

PROSTY | PRAKTYCZNY

Dostepny do:
C12,C22,C32iC42
Masa transportowa: do 300 kg

KORZYSCI

- Rozwigzanie do automalyzacji o duzej
pojemnosci palet

- Zoplymalizowany, wygodny dostep do
centrum obrébczego

- Brak koniecznosci mocowania do posadzki

- tatwy i szybki montaz i uruchomienie

- Intuicyjny system zarzadzania HACS
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Po co automatyzacja?

Po co automatyzacja? Od zawsze starano sie utatwiac prace cztowieka, eliminowac
ciezkie i monotonne czynnosci oraz zapewnic¢ maksymalna ekonomicznos¢ stosowa-
nych urzadzen produkcyjnych. Najwazniejsza kwestia jest maksymalne zredukowa-
nie czasow nieprodukcyjnych. Pozwala to na minimalizacje stawki maszynogodziny
oraz kosztow pracowniczych, a zatem mniejsze zaangazowanie kapitatu.

Z/wtaszcza w czasach niedoboru wysoko wykwalifikowanych pracownikéw automa-
tyzacja stanowi alternatywe dla obstugiwanej przez personel pracy trzyzmianowe;.

Srednie wykorzystanie maszyny

[produkcja jednaostkowa)

Srednie wykorzystanie maszyny
[produkcja seryjna)

48 % A

‘ Czas glowny

KORZYSCI

- Wieksze wykorzystanie
- Lepsze zdolnosci produkcyjne
- Minimalizacja stawki maszynogodziny

- Krotsze czasy realizacji zamowien

- Mniejsze zaangazowanie kapifatu

- Odcigzenie personelu
- Mniej przestajow
- Lepsze planowanie czasow

- Mnigjszy udziat kosztéw pracowniczych




03 HACS - Inteligentne
zarzadzanie zleceniami.

HACS Hermle Automation-Control-System to tatwy w obstudze system do zarzadza-
nia zleceniami w centrach obrébczych Hermle.

Intuicyjne oprogramowanie umozliwia inteligentne realizowanie zlecen i wspomaga
operatora w codziennej pracy. Dzieki czytelnemu widokowi zlecen i niezbednych
operacji obstugowych mozna zredukowac uwarunkowane organizacyjnie przestoje
maszyny i zmaksymalizowac¢ produktywnosc.

CECHY

- Wstepna kalkulacja czasu pracy i uzycia
narzedzi

- Intuicyjne przypisywanie programow
NC i punktéw zerowych

- Definicja zlecenia do liczenia wykona-
nych szluk, okreslania priorytetow i
planowania

- Dynamiczna zmiana harmonogramu

- System dostepny do sterowania Siemens
i Heidenhain

KORZYSCI

- Inluicyjna obstuga

- Wszyslkie istotne dane pod kontrola:
widok systemu, plany pracy, palely,
zadania, fabela narzedzi i harmonogram

- Analiza narzedzi: Wyswiellanie niepo-
trzebnych narzedzi, czas nastepnego i
ostatniego uzycia wszyslkich narzedzi
(globalnie dia wielu programéw NC)

- Wizualizacja zadan operatora
umozliwiajaca nieprzerwana realizacje
harmonogramu

- tatwy lransport palel meloda
»przeciagnij i upusc”

- Redukcja przestojow organizacyjnych




04.1
HIGH-PERFORMANCE-LINE

HIGH-PERFORMANCE-LINE firmy Hermle to linia niezwykle precyzyjnych i
wydajnych centrow obrobezych dla wszystkich zaawansowanych technologicznie
branz na rynku miedzynarodowym. Nasze centra sprostaja kazdemu zadaniu,
pracujac zaréwno jako samodzielna maszyna, jako urzadzenie zautomatyzowane,
czy wchodzac w sktad catej linii produkeyjnej.

Droga przesuwu (w mm)

350x440x 330 450 x600x 330 650 x650x500

c42/C42 UMT C52/C52UMT Ce62/C62UMT

Droga przesuwu (w mm)

800 x 800 x 550 1000x 1100x 750 1200 x 1300 x 900




04.2
PERFORMANCE-LINE

PERFORMANCE-LINE firmy Hermle obejmuje centra obrobcze o wysokiej precyzji,
ktore modelom z serii HIGH-PERFORMANCE-LINE ustepuja wytacznie pod wzgle-
dem wyposazenia.

C250 400 650

Droga przesuwu W mm

600 x550x 450 850 x 700 x 500 1050 x900 x 600
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Hermle na swiecie

Do dyspozycji naszych klientow jest sie¢ lokalnych oddziatow handlowych i serwi-
sowych w ponad 40 krajach na 6 kontynentach. Jest to jeden z kluczowych czyn-
nikow naszego sukcesu, niezbedny do zbudowania trwatych partnerskich relacji

z naszymi klientami.

Nasza dewiza: Centralna sprzedaz i lokalny serwis! Dlatego Hermle obstuguje bez-
posrednio swoich klientdw na catym $wiecie, zapewniajac doradztwo na miejscu,
obstuge sprzedazowa, szkolenia i fachowy serwis.

e,

@ Sicdziba giowna Hermle AG
® Spotki zalezne Hermle v '

® Partnerzy Hermle t 4

Maschinenfabrik
Berthold Hermle AG
IndustriestraBe 8-12
D-78559 Gosheim

Telefon +49 (0)7426 95-0
Faks  +49(0)7426 95-1309

info@hermle.de | www.hermle.de

Zmiany techniczne zastrzezone. 0)/23/Automatyzacja/000/PL/XX

Przedstawione w niniejszej publikacji przyktady obrébki zostaty wykorzystane dzigki uprzejmosci i za zgoda naszych klientow.

. H E RM L E Informacje w tej publikacji zawieraja jedynie ogolne opisy i parametry, ktore w konkretnym przypadku zastosowania nie zawsze
sa spetnione w opisanej lub przedstawionej formie lub ktdre moga sie zmienia¢ w wyniku dalszego rozwoju produktu. Wymagane
parametry robocze sa wiazace tylko wowczas, jesli zostaty one wyraznie ustalone podczas zawierania umowy. Maszyny przedstawione
na zdjgciach moga zawierac opcje, akcesoria i wersje oprogramowania.



